Szczegotowy opis wyposazenia meblowego i sprzetu AGD
,Dostawa i montaz mebli, innych elementéw wnetrz oraz sprzetu AGD .
dla: Adaptacji budynku Austerii na centrum integracji spoteczno-kulturalnej”

Zadanie 1
Zatacznik A-1.2

OPISNR 1
Lada wykonana pod indywidualny projekt konfiguracyjny zgodny z ponizszym opisem.
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Blat roboczy: Plyta melaminowana 27mm (+/-3%) wg normy PN EN 14322 w klasie E1. Wykorczenie —
obrzeze PVC min. 2mm. Konieczno$¢ wykonania pétki pod monitor wg zatozen projektowych.

Blat nadstawki: Plyta melaminowana o grubosci razem co najmniej 35mm wg normy PN EN 14322 w
klasie E1 (wliczajgc szkio glass-optiweiss 4mm). Wykoriczenie — obrzeze ABS o grubosci 1-2 mm.

Lada w ksztatcie litery L o prostokatnych ksztattach patrzac w rzucie z géry oraz posiadajaca
nieréwnomierne ramiona, niesymetryczne i prostopadte do frontu lady.

Cokot Ptyta MDF  oklejona HPL-em (o grubosci 11mm +/- 5%) w kolorze GeburstetesALu (zblizony
do ral 9006) patrzac od strony petenta wg normy PN-EN 622-1, PN-EN-622-5. Plyta HPL wykonana w
oparciu o normg PN-EN 438. Regulatory wysokosci lady (hochregulator przygotowany do bruku
drewnianego) w zakresie 4-6 mm. Cokdt o wysokosci ok 80mm, tak aby podczas czyszczenia
powierzchni pfaskich podtoza urzadzenie czyszczace nie zawadzato o wrazliwe miejsca lady, ktére
moglyby skutkowat jej rozsychaniem lub ostabieniem. Czoto cokotu wyraZnie wizualnie cofniete
wzgledem czota frontu lady, przy tym nie zaburzajgc konstrukcji lady.

Front prosty: szkfo glass optiweiss. Front od wewnatrz w kolorze biatym. Listwy ozdobne — PVC~
aluminium. Os$wietlenie LED — na catej dtugosci lady znajdujace sig na wysokosci gérnej krawedzi
cokotu oraz rozpoczecia sie wlasciwego frontu lady wykonanego z szkta optiweiss. Kolor LED
wymagany: zblizony do NCS S 0515-R80B).

W miejscu taczenia blatow — 1 takie miejsce na caty front, dla wzmocnienia konstrukcji blat od spodu
podparty nogg o profilu okraglym. Noga w ksztatcie litery K lub K bez dolnej prawej
podpory/nieréwnomierne Y (nie dopuszcza sig innego rodzaju nég z uwagi na design widoczny od
boku lady przez petenta oraz wysokie walory uzytkowe — ergonomia brak kolidowania z
uzytkownikiem lady i wysokie walory funkcjonalne — duza noénosc).

Noga (lewa strona) i (prawa strona): Ptyta melaminowana 27mm (+/-3%) mm oklejona 2x1mm HPL-
em (hochglanz). Zgodna z wymogami wg normy PN EN 14322 w klasie E1. Ptyta HPL w oparciu o
norme PN-EN 438. Wykoriczenie —obrzeze ABS 1- 2 mm. Regulatory wysokosci lady (hochregulator
przygotowany do bruku drewnianego) w zakresie 4-6 mm.

Bok lewy oraz prawy potaczony pod katem 45 stopni z frontem lady. Nie dopuszcza sie taczenia
prostopadtego na 90 stopni. taczenie lady zabezpieczone listwa ze stali nierdzewnej o grubosci 0,35 -
0,45cm.

Cata lada wykonana w systemie iso 9001 i iso 14001.W blacie osadzonych jest co najmniej 2
przepusty kablowe o $rednicy co najmniej 75mm. Przepusty kablowe w kolorze white lub alu
szczotkowane, zamontowane w wyznaczonych miejscach przez Klienta.

WYMIARY: jak na powyiszym rysunku z zastrzezeniem tolerancji wymiarowej +/- 3%. Przed
przystgpieniem do realizacji wymagany pomiar z natury.

KOLORYSTYKA:
Cata lada, oprécz LED w kolorze zblizonym do NCS 0502 Y.

e Zamawiajacy wymaga, w/w produkt posiadat:



a. Atest higieniczny na plyte meblowa co najmniej klasy el.

b. Atest higieniczny na obrzeze ABS/PCV wystawiony przez Paristwowy Zaktad Higieny
lub jednostke réwnowaing.

¢. Atest higieniczny na uzyty klej do obrzeza.
Atest higieniczny na farbe proszkowa uzytg do malowania elementéw metalowych.
Deklaracja producenta mebli, iz oferowany produkt jest rozwigzaniem systemowym
(pochodzi z danego systemu/powtarzalnej kolekcji mebli).

WYMAGANE DOKUMENTY dotaczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajaca zgodnos¢ oferowanego produktu z powyzszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajgca m.in.
rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdjec ani catego opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawieraé w szczegélnosci: nazwe
modelu oraz producenta, wymiary mebla (dtugos¢, szerokosé, wysokosc) i elementy
konstrukcyjne zapewniajace stabilnoié mebla.



OPIS NR 2
Szafka nablatowa wykonana zgodnie z ponizszym opisem.

Szafka bedaca organizerem pracy i przyboréw biurowych oraz akcesoriéw potrzebnych
uzytkownikowi lady recepcyjnej. Szafka sktada sig z 7 formatek wykonanych z piyty widrowej
oklejonej dwustronnie (dwustronnie laminowana). Wieniec gérny przesuniety do przodu wzgledem
bokdéw o ok 10-15mm, tak aby méc przenieéé przez otwét kabel zasilajacy. Wieniec dolny réwnolegty
do wienca gérnego lecz niesymetryczny (prostopadte potaczenie z bokiem szafki, bez przesuniecia jak
na wiencu gérnym). Szafka nie posiada drzwi. Posiada 2 potki wliczajac wienie dolny jako pétke.
Szafka wykonana z tej samej ptyty kolorystycznie, co lada recepcyjna. Produkt wykonany w systemie
ISO 9001 oraz 14001. Wymagane dotgczone potwierdzenie wykonania produktu z drewna 100% FSC,
co zapewnia jako$c wykonania. Szafka ma wypetnia¢ przestrzen patrzac pod wzgledem wysokosci
pomiedzy blatem roboczym lady niskim na wysokosci ok 730mm, a pomiedzy spodem blatu gérnego
lady (nadstawki).

Wymiary zewnetrzne szafki (+/- 3%):

355mm szerokosci x 275mm gtebokosci x 305mm wysokosci.

rysunek pogladowy przyblizajacy bryte mebla. Wymagany mebel ma byé zgodny z
powyiszym opisem.

® Zamawiajacy wymaga, w/w produkt posiadat:

a. Atest higieniczny na ptyte meblowg co najmniej klasy e1l.

b. Atest higieniczny na obrzeze ABS/PCV wystawiony przez Parfistwowy Zakad Higieny
lub jednostke réwnowaina.

C. Atest higieniczny na uzyty klej do obrzeza.
Atest higieniczny na farbe proszkowa uzyta do malowania stelaza.
Deklaracja producenta mebli, iz oferowany produkt jest rozwigzaniem systemowym
(pochodzi z danego systemu/powtarzalnej kolekcji mebli).

WYMAGANE DOKUMENTY dofaczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajgca zgodnoéé oferowanego produktu z powyzszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajgca m.in.
rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza si¢ kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdjgc ani catego opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawiera¢ w szczegdlnosci: nazwe
modelu oraz producenta, wymiary mebla (diugosc, szeroko$é, wysokos¢) i elementy
konstrukcyjne zapewniajace stabilno$¢ mebla.



OPISNR 3

Kanat kablowy wykonany z pretéw aluminiowych pofaczonych ze soba trwale poprzez spawanie —
prety réwnolegle i prostopadle potaczone ze sobg, tak aby powstato koryto kablowe mogace
pomiescic zasilacz elektryczny 230V z co najmniej 4 kontaktami 230V.

Kanat kablowy malowany proszkowo ekologiczna fabra proszkowa posiadajgcy atest higieniczny PZH.
Nie dopuszcza sie rozwigzan nie posiadajacych tego typu dokumentdw, potwierdzajacych jako$é i
bezpieczeristwo produktu (produkt bedzie mie¢ bezposredni i posredni kontakt z urzagdzeniami
przewodzgcymi energie elektryczng i zrédtami ciepfa — np. komputer stacjonarny)

Produkt wykonany w systemie iso 14001 i 9001. Produkt wymagany w kolorze ncs 1000 N.

Kanat montowany od spodu blatu na 4 wysiggnikach mocowanych na haczykach (nie dopuszcza sie
mocowan trwale uszkadzajacych blat od spodu np. poprzez wkrecenie do spodu blatu) . Baza
(podstawa) kanatu zbudowana z co najmniej 10 réwnolegtych prentéw o profilu okragtym. Kanat
kablowy posiada specjalne ergonomiczne wcigcia z lewej i prawej na froncie w jednym z pretdw,
ktdre utatwia wsadzenie i wyjecie zasilacza elektrycznego.

Wymiary produktu: 158mm szerokoéci x 595mm dtugosci x 126mm wysokosci (+/- 3% toleranc;ji
wymiarowej).

wizualizacja pogladowa

® Zamawiajacy wymaga, w/w produkt posiadat:
a. Atest higieniczny na farbe proszkowa uzyta do malowania tego elementu.
b. Deklaracja producenta mebili, iz oferowany produkt jest rozwigzaniem systemowym
(pochodzi z danego systemu/powtarzalnej kolekgji).

WYMAGANE DOKUMENTY dotaczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajaca zgodnoé¢ oferowanego produktu z powyzszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajgca m.in.
rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdjec¢ ani catego opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawieraé w szczeg6Inosci: nazwe
modelu oraz producenta, wymiary mebla (dtugosé, szerokosé, wysokoéd) i elementy
konstrukcyjne zapewniajace stabilnoéé mebla.



OPISNR 4
Kontener mobilny jezdny zgodny z ponizszym opisem:

Wymiar: 420mm szerokosci x 440mm giebokogci x 620mm wysokosci (wliczajgc kétka)

korpus, wszystkie elementy plytowe wykonane sq z wysokiej jakosci ptyty widrowej zbudowanej z co
najmniej 3 warstw zgodnie z DIN68765 o gestosci 690 kg/m3 (+/-5%) zgodnie z norma PN-EN14322
w klasie higienicznosci E1 dwustronnie laminowanej o grubosciach, jak opisane ponizej. Drzwi i
fronty 18-20 mm, wieniec gérny z ptyty o grubosci 25-28 mm; Scianka tylna z ptyty laminowanej o
grubosci 18-20 mm, wpuszczona w nafrezowany korpus;

krawgdzie korpusu zabezpieczone okleing ABS o grubosci 1 mm, front i wieniec gérny - o grubosci 2
mm.

W kontenerach mobilnych kétka obrotowe o $rednicy ok. 40-50mm, w tym dwa kétka przednie z
blokadg dzieki czemu zapobiega to samoistnemu odjechaniu kontenera pod jego wiasnym ciezarem;
w kazdym froncie uchwyty metalowe 2 — punktowe o rozstawie co najmniej 128 mm do wyboru
jeden sposréd co najmniej S rodzajow uchwytéw,

Wymagane szuflady ptytowe lub metalowe wyposazone w wysokiej jakosci prowadnice rolkowe z
mozliwoscig wielokrotnego uzytku bez zacinania sig w trakcie ruchu, zamykanie frontu w systemie
sof automatic close — spowolnienie przed zamknigciem szuflady nie generujace trzasku - co istotnie
wplywa na obnizenie stresu w miejscu pracy.

Szuflady zamykane jednym zamkiem centralnym z kluczem tamanym, ktéry ergonomicznie chowa sie
rownolegle do frontu po ustawieniu w odpowiedniej pozycji, co ogranicza mozliwoé¢ zniczenia
klucza.

Kontener posiada 3 szuflady oraz zamek centralny umieszczony w prawym gérnym rogu ok 30mm od
rantu gornej linii frontu gérnego i prawej linii frontu gornego.

Kontener wyprodukowany w systemie iso 9001, iso 14001, oraz zgodnie z normami: PN-EN 14073-
2:2006, PN-EN 527-2:2004, PN-EN 14074:2006, PN-EN 14072:2006 oraz Atest Higieniczny nr
245/322/259/2014. Kontener montowany fabrycznie — np. na prasie hydraulicznej. Nie dopuszcza sie
montazu konteneréw na miejscu z uwagi na wieksze walory funkcjonalne i wieksza wytrzymatoéé w
przypadku montazu fabrycznego. Dopuszczalne do montazu na miejscu: uchwyty oraz kétka.

Kolor kontenera do wyboru z posréd co najmniej 14 koloréw (w tym drewnopodobne oraz jednolite)
—do decyzji Zamawiajgcego.

Mozliwos¢ {aczenia co najmniej dwéch koloréw ptyty laminowanej w obrebie jednego kontenera w
systemie np. front kolor A, korpus + wieniec gérny i doiny + szuflady kolor B.

Kontener podbiurkowy.

wizualizacja poglagdowa

* Zamawiajgcy wymaga, w/w produkt posiadat:
a. Atest higieniczny na plyte meblowa co najmniej klasy el.



b. Atest higieniczny na obrzeze ABS/PCV wystawiony przez Paristwowy Zaktad Higieny
lub jednostke réwnowaing.

c. Atest higieniczny na uiyty klej do obrzeza.
Atest higieniczny na farbe proszkowa uzytg do malowania stelaza.
Deklaracja producenta mebli, iz oferowany produkt jest rozwigzaniem systemowym
(pochodzi z danego systemu/powtarzainej kolekcji mebli).

f. Certyfikat iso 9001 wystawiony dla producenta mebla

g. Certyfikat iso 14001 wystawiony dla producenta mebla

h. Certyfikat wytrzymatos$ciowy zgodny z normg PN-EN 14073-2:2006,

i. Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z normg PN-EN 527-2:2004,

j- Certyfikat wytrzymatoéciowy zgodny z norma PN-EN 14074:2006,

k. Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z normg PN-EN 14072:2006

I.  Atest Higieniczny nr 245/322/259/2014

WYMAGANE DOKUMENTY dotaczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajaca zgodnos¢ oferowanego produktu z powyzszymi wymaganiami,
przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajgca m.in. rysunek lub zdjecie
mebla (nie dopuszcza sig kopiowania rysunkdw technicznych/obrazkéw zdjeé ani catego opisu
zawartych w OPZ). Karta winna zawiera¢ w szczegdInosci: nazwe modelu oraz producenta, wymiary
mebla (diugos¢, szerokos¢, wysokoéé) i elementy konstrukcyjne zapewniajace stabilno$é mebla.




OPISNR 5
Uchwyt na PC

Uchwyt na jednostke centralng komputera (CPU) malowana farba proszkowga ekologiczng
posiadajgcg atest PZH na materiat pokrycia metalu. Podstawa na komputer wykonana z co najmniej 3
elementéw metalowych zespawanych ze soba trwale. Podstawa wykonana w kolorze ncs 1000-n.
wymiary okoto 285mm szerokosci x 400mm gt x wys ok 540mm — dopasowane do sta ndardowych
wymiar6éw jednostek CPU, tak aby méc podwiesié jednostke CPU pod blatem roboczym lady.

WIESZAK N4 PC

wizualizacja pogladowa

e Zamawiajgcy wymaga, w/w produkt posiadat:
a. Atest higieniczny na farbe proszkowa uzyta do malowania tego elementu
b. Dekiaracja producenta mebii, iz oferowany produkt jest rozwigzaniem systemowym
(pochodzi z danego systemu/powtarzalnej kolekcji mebli).
c. Certyfikat iso 9001 wystawiony dla producenta mebla
d. Certyfikat iso 14001 wystawiony dla producenta mebla

WYMAGANE DOKUMENTY dotaczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajgca zgodnos¢ oferowanego produktu z powyzszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajgca m.in.
rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza sig kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdjec ani cafego opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawieraé w szczegd6lnosci: nazwe
modelu oraz producenta, wymiary mebla (dtugosé, szeroko$¢, wysokogd) i elementy
konstrukcyjne zapewniajgce stabilnoé¢ mebla.



Fotel obrotowy F1 — opis nr 6
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Widok pogladowy

wymiary:

o Wysokos$¢ catkowita w najnizszym punkcie: 1310 - 1320mm

Wysokos$¢ catkowita w najwyzszym punkcie conajwyzej 1420 mm;

Szerokos¢ oparcia (maksymalna odlegto$¢ migdzy bocznymi krawedziami) co
najmniej 450 mm

Gtebokos¢ powierzchni siedziska 465-475 mm;

Szeroko$¢ powierzchni siedziska 480-490 mm;

Wysokos¢ oparcia co najmniej 585 mm;

Regulacja wysokosci siedziska co najmniej 100 mm

Srednica podstawy co najmniej 725mm

o O
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Podstawa pigcioramienna, o $rednicy 725-730mm z tworzywa sztucznego (jednolity wtrysk poliamid
z widknem szklanym) oraz konstrukcja fotela w kolorze RAL 9006 lub czarny, wyposazona w kotka o
$rednicy 64-66 mm, samohamowne, do wyktadziny pcv lub na twarde podtoze (do decyzji
Zamawiajgcego przed zamowieniem).

Konstrukcja oparcia wykonana jako rama z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym, wypetniona
pianka trudnopalnj i tapicerowana obustronnie tkaning

Tapicerka o gtadkiej strukturze, bez wyczuwalnych pod palcem przeszy¢ tzw. 3D. wymagane jest co
najmniej 150 000 cykli Martindale’a potwierdzonej atestem.

Siedzisko pokryte piankg trudnopalng (Fire Retardant) o podwdjnej gestoéci (double deep). Dla
uzyskania najwyiszego komfortu uzytkowania i tzw. Dynamic seating (dynamiczne siedzenie, czeste
wstawanie do petentéw czy po dokumenty bez odksztatcania formy fotela, tapicerki, gabki oraz
pozwalajaca na wygodne uzytkowanie) gdrna czeéé siedziska z piankg o gestosci co najmniej 40kg/m3
i co najwyzej 43kg/m3 oraz dolna o gestosci min 60 i max 65kg/m3.

Amortyzator gazowy zapewniajacy plynna regulacje wysokoéci siedziska w zakresie co najmniej
100mm.



Siedzisko posiada specjalny system tzw. Seat-out (panel tapicerski stuzgc do wielokrotnego montazu i
demontazu bez uiycia narzedzi pozwalajacy na wymiane siedziska). Panel montowany na specjalne
zatrzaski typu ‘click-in” wykonane z tworzywa sztucznego (koricéwka meska i koricowka damska tacza
sig¢ wywotujgc styszalny ‘klik’ w ilosci co najmniej 4 sztuki, dzieki czemu siedzisko jest stabilnie
osadzone w wykonanych fabrycznie do tego celu gniazdach osadzonych pod warstwa gabki
siedziska).

Mechanizm Synchro Self pozwalajacy na wychylenie zgodnie z wymaganiami tzw. Dynamic seating:
maksymalny kat wychylenia oparcia 20 stopni i siedziska 6 stopni (odchylanie nie wprost
proporcjonalne).

tacznik oparcia wykonany z metalu wyposazony w ostone z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym.

Nowoczesny mechanizm umozliwiajgcy synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska z regulacjg
sprezystosci odchylania w zaleznosci od cigzaru siedzacego oraz blokady tego ruchu. Mechanizm
wyposazony w system zapobiegajacy uderzeniu oparcia w plecy siedzacego po zwolnieniu blokady
mechanizmu

Modut nosny siedziska z zatopionymi pod siedziskiem stalowymi ptaskownikami wyposazony w
integralny mechanizm regulacji glebokosci w zakresie co najmniej 55 mm za pomoca specjalnej do tego
celu diwigni zintegrowanej z modutem nosnym regulacji glebokoéci siedziska. Pozwala to na
dopasowanie fotela do uzytkownika niezaleznie od wzrostu.

Zaoblony ksztatt ostony w jej tylnej czeSci maskujacy potaczenie belki oparcia z mechanizmem.

Konstrukcja oparcia wykonana jako rama z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym, obciagnieta
migkk3, elastyczng siatkg obustronnie przykrytg tkaning tapicerska. Tkanina widoczna z obydwu stron
oparcia.

Fotel wyposazony w mechanizm SYNCHRO-SELF z regulacjg sity oporu oparcia (samowazacy) oraz
blokadg ruchu oparcia w minimum 4 pozycjach i systemem ANIT SCHOCK (zabezpieczeniem przed
uderzeniem oparcia w plecy uzytkownika po zwolnieniu blokady). Oparcie regulowane na wysokos¢.

Podiokietniki state z nakladka w kolorze czarnym, wykonang z miekkiego materiatu np. poliuretanu
lub polikarbonu. Podtokietniki z regulacjg 2D system (egulacja wysokosci i miekka naktadka
regulowang w zakresie przéd — tyt).

Wymagana gwarancja na fotel i wszystkie mechanizmy zawarte w fotelu co najmniej 60 miesiecy.

1. Zamawiajacy wymaga, w/w produkt posiadat:

Certyfikat potwierdzajacy zgodnosé¢ produktu z normg EN 1335:1

Certyfikat potwierdzajacy zgodnoé¢ produktu z norma EN 1335:2

Certyfikat potwierdzajacy zgodno$¢ produktu z norma EN 1335:3

Protokdét oceny ergonomicznej w zakresie zgodnoéci z PN EN 1335-1

Oswiadczenie producenta o mozliwosci wykonania krzesta w technologii pianek
trudnopalnych wystawione nie wczesniej niz 7 dni przed wezwaniem Zamawiajgcego
atest higieniczny na tapicerke

dokument potwierdzajgcy odpornos¢ tapicerki na piling,

dokument potwierdzajacy odpornosc tapicerki na $cieranie,

dokument potwierdzajgcy odpornoéc tapicerki na dziatanie $wiatfa,

Wytrzymatosc¢ konstrukcji do 150 kg potwierdzona $wiadectwem
wytrzymatosciowym, wystawionym przez niezalezng jednostke certyfikujacg , ktéra
prowadzi dziatalno$¢ w zakresie prowadzenia badan i certyfikacji wytrzymatosci
krzeset.
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0 O O 0 ©



WYMAGANE DOKUMENTY dotgczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajgca zgodnoéé oferowanego produktu z powyzszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajgca m.in.
rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdjec ani opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawiera¢ w szczeg6lnosci: nazwe modelu oraz
producenta, i wymiary mebla (dtugos¢, szerokos¢, wysokosc).



OPISNR 7

BIURKO PRACOWNICZE

® Biurko o wymiarze 1580-1590mm szerokosci x 790-800mm gtebokosci x wysokosé regulowana (h min =
725mm/ h max = 750mm); Z uwagi na ergonomie stanowiska nie dopuszcza sie dodatkowej tolerancji w tym
przypadku.

e Stelaz stotu o konstrukcji metalowej;

® Kolumna nogi stotu wykonana z profila stalowego o wymiarach 40x40mm:;

® Dwie kolumny nogi spawane za pomoca profila 50x30mm;

® Spawanie kolumny nogi i profila taczacego musi odbywac sig z zachowaniem wytrzymatosci i najwyzszej
estetyki wizualnej wykonania;

* Dwie pary n6g musza by¢ pofaczone trawersem podblatowym wykonanymi z profila szerokoé¢ 49-50mm x
29-30mm;

¢ Jednabelka pozwala na wsuniecie siedziska z podtokietnikami pod biurko, gwarantujacy wiecej miejsca na
nogi uzytkownika, umozliwiajacy np. ewentualny montaz pétki pod klawiature (poza zakresem zamowienia)
tuz pod blatem biurka;

¢ Potaczenie trawerséw z nogg musi odbyé sie na za pomoca aluminiowych detali rozpreznych. Wymagana
minimalna ilos¢ aluminiowych detali rozpreznych tgczacych belki z noga — 8 sztuk, o zewnetrznej Srednicy
najszerszego miejsca co najmniej fi 10mm, ze wzgledu na wymagana wysoka stabilno$¢ biurka i trwate
potaczenie; trawers podblatowy wnika w profil boczny stelaza

* Regulacja wysokosci musi sie odbywaé w sposéb ptynny;

* Cata konstrukcja malowana proszkowo w kolorze z palety RAL — co najmniej 4 kolory do wyboru, do decyzji
Zamawiajacego;

* Blat wykonany z ptyty min 22 mm , max 25mm (nie grubszej), wiérowe;j melaminowanej w klasie
higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN
14322 do wyboru sposréd co najmniej 14 koloréw do decyzji Zamawiajacego.

® Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu
r=3mm, zespolone tak aby estetyka wykonania oraz funkcjonalno$¢ byly na wysokim poziomie (blat z
doklejka tworza jeden wizualny monolit — doklejka dobrana kolorystycznie do koloru blatu, spojenie
odporne na poziom wilgoci panujacy w pokojach biurowych);

¢ Stelaz malowany proszkowo ekologiczna fabra proszkowa zgodnie (atest PZH)

e Stelaz ciety laserowo

* Wymagana jest samonosna azurowa konstrukcjg stelaza pofgczona za pomoca co najmniej 10 $rub o
$rednicy najszerszego elementu 11mm kazdy;

¢ Zamawiajacy wymaga, w/w produkt posiadat:

a. Atest higieniczny na ptyte meblowa co najmniej klasy el.
b. Atest higieniczny na obrzeze ABS/PCV wystawiony przez Pafistwowy Zaktad Higieny lub jednostke
réwnowazng.



Atest higieniczny na uzyty klej do obrzeza.

Atest higieniczny na farbe proszkowa uzytg do malowania stelaza.
Certyfikat iso 9001 wystawiony dla producenta mebla

Certyfikat iso 14001 wystawiony dla producenta mebla

Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z norma PN-EN 14073-2:2006,
Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z normg PN-EN 527-2:2004,
Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z norma PN-EN 14074:2006,

. Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z normg PN-EN 14072:2006

k. Atest Higieniczny nr 245/322/259/2014
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WYMAGANE DOKUMENTY dotaczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajaca zgodnos¢ oferowanego produktu z powyzszymi wymaganiami,
przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajagca m.in. rysunek lub zdjecie mebla (nie
dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw zdjeé ani catego opisu zawartych w OPZ). Karta
winna zawiera¢ w szczegdinosci: nazwe modelu oraz producenta, wymiary mebla (dtugo$é, szerokos$é,
wysokos€) i elementy konstrukcyjne zapewniajgce stabilno$é mebla.



OPIS NR 8

Szafa wysoka dwudrzwiowa

Szafa aktowa wysoka o wymiarze gabarytowym szer. 815(+/-15mm), gt.385(+/-15mm)
h.1833mm(+/-15mm).

o
'

Szafa posiada drzwi ptytowe zakrywajace wysoko$é pieciu rzedéw segregatoréw.

wszystkie elementy ptytowe wykonane sa z wysokiej jakosci ptyty wiérowej zbudowanej z co
najmniej 3 warstw zgodnie z DIN68765 o gestosci 690 kg/m3 (+/-5%) zgodnie z norma PN-
EN14322 w klasie higienicznosci E1 dwustronnie laminowanej o grubosciach, jak opisane

ponizej.
® wieniec gérny wykonany z plyty widrowej laminowanej w kolorze dekoru o gruboéci 25 mm,
oklejony obrzezem ABS o grubosci co najmniej 2 mm;
. drzwi z plyty wiérowej laminowanej w kolorze dekoru o gruboéci 18 mm, oklejone obrzezem
ABS o gruboici co najmniej 1,00 mm;
° korpus z plyty wiérowej laminowanej o gruboéci 18 mm, cato$¢ oklejona obrzezem ABS o
grubosci co najmniej 1,00 mm;
. potki z ptyty widrowej laminowanej w kolorze o gruboéci 18mm;
° zawiasy puszkowe 35 mm
° potki z mozliwoscia regulacji wysokosci
° drzwi zamykane na zamek z kluczem tamanym ;
° drzwi wyposazone w system DOOR BLOCK blokujacy drugie skrzydto szafy w razie potrzeby
° plecy wykonane z plyty takiej jak reszta mebla o grubosci co najmniej 3 mm w kolorze mebla
° cztery stopki - regulatory poziomujace w zakresie 13-15mm regulacja wysokosci od wewnatrz
° korpus faczony na ztacza mimosrodowe i kotki drewniane
° drzwi osadzone na samodomykajacych zawiasach w systemie Soft Automatic Close o kacie
rozwarcia min. 105 stopni
° Drzwi muszg posiada¢ dokument potwierdzajacy przetestowanie na co najmniej 35 000 cykli
w cyklu ‘otwdrz-zamknij’ (np. O$wiadczenie Producenta Mebili).
° 2 uchwyty metalowe 2 — punktowe o rozstawie co najmniej 128 mm w co najmnie;j 5 kolorach
do wyboru;
° tylna $cianka wykonana z ptyty HDF o grubosci conajmniej 3,2 mm, mocowana w

nafrezowanych bokach i wiericach szaf za pomoca ztczy stabilizujacych



° uchwyty metalowe o prostokatnych ksztattach, dwupunktowe, rozstaw otworéw
montazowych co najmniej 128 mm, montowany uchwyt na dwie $ruby do kazdej z drzwiczek, uchwyt
o dtugosci max 160mm, o szerokosci max 12mm, o glebokosci max 19mm, kolor srebrne matowe. Do
kazdej z szaf 2 uchwyty. Ze wzgleddw wytrzymatosciowych i wizualnych otwory pod uchwyty musza
by¢ robione fabrycznie. Dopuszcza sig¢ jedynie montaz uchwytéw na miejscu montazu docelowego.

) Ze wzgleddw wizualnych wymaga sie aby 0§ uchwytéw pionowa znajdowata sie 33-35 mm od
linii wewnetrznej drzwi szafy.
° Szafa posiada zamek centralny na kluczyk. Ze wzgled6éw wizualnych wymaga sie aby w kazdej

szafie zamek znajdowat si¢ w tym samym miejscu tj. o$ zamka powinna by¢ oddalona 35mm od
wewnetrznej krawedzi drzwiczki oraz 35mm od gérnej krawedzi drzwiczki.

® Aby zabezpieczy¢ ptyte przed uszkodzeniami wymagane jest aby krawedzie elementéw
ptytowych byty oklejone specjalng doklejka z tworzywa sztucznego ABS/PCV

° Wewnetrzna konstrukcja szafy: 5 przegrédek aktowych o wysokosci 5 OH o gr. 18mm

° Kazda z pétek zabezpieczona jest specjalnymi potaczeniami prostopadiymi z korpusem w ilosci

8 bolcéw na pétke typu Secure. Potki sg zabezpieczone przed wypadaniem za pomocg podpérek
metalowych.

o Drzwi skrzydtowe szafy

. szafy jednodrzwiowe oraz dwudrzwiowe wyposazone sg w zamki z jedno punktowym
ryglowaniem

° Kolor catej szafy do wyboru z posréd co najmniej 14 koloréw (w tym drewnopodobne oraz
jednolite) — do decyzji Zamawiajacego.

. Mozliwo$¢ taczenia co najmniej dwdch koloréw ptyty laminowanej w obrebie jednego

kontenera w systemie np. front kolor A, korpus + wieniec gérny i dolny + szuflady kolor B.
e Zamawiajacy wymaga, w/w produkt posiadat:
a. Atest higieniczny na ptyte meblowa co najmniej klasy e1.
b. Atest higieniczny na obrzeze ABS/PCV wystawiony przez Paristwowy Zaktad Higieny
lub jednostke rGwnowaing.
c. Atest higieniczny na uzyty klej do obrzeza.
Atest higieniczny na farbe proszkowa uzytg do malowania stelaza.
Deklaracja producenta mebli, iz oferowany produkt jest rozwigzaniem systemowym
(pochodzi z danego systemu/powtarzalnej kolekcji mebli).
Certyfikat iso 9001 wystawiony dla producenta mebla
Certyfikat iso 14001 wystawiony dla producenta mebla
Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z normg PN-EN 14073-2:2006,
Certyfikat wytrzymalosciowy zgodny z normg PN-EN 527-2:2004,
Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z normg PN-EN 14074:2006,
Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z norma PN-EN 14072:2006
Atest Higieniczny nr 245/322/259/2014

i

—_ =x T

WYMAGANE DOKUMENTY dotaczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajgca zgodnos$¢ oferowanego produktu z powyiszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajaca m.in.
rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdjec ani catego opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawiera¢ w szczeg6Inosci: nazwe
modelu oraz producenta, wymiary mebla (dtugos¢, szerokosé, wysokoéé) i elementy
konstrukcyjne zapewniajgce stabilno$¢ mebla.



OPIS NR 9

Komoda dwudrzwiowa

Szafa aktowa wysoka o wymiarze gabarytowym szer. 815(+/-15mm), gt.385(+/-15mm) h.
1135mm(+/-15mm).

zdjecie pogladowe (nadrzedne znaczenie ma ponizszy opis)

Szafa posiada drzwi ptytowe zakrywajace wysoko$¢ trzech rzedéw segregatoréw.

wszystkie elementy plytowe wykonane sg z wysokiej jakosci ptyty widrowej zbudowane;j z co
najmniej 3 warstw zgodnie z DIN68765 o gestosci 690 kg/m3 (+/-5%) zgodnie z norma PN-
EN14322 w kiasie higienicznoéci E1 dwustronnie laminowanej o grubosciach, jak opisane

ponize;j.
° wieniec gorny wykonany z ptyty wiérowej laminowanej w kolorze dekoru o grubosci 25 mm,
oklejony obrzezem ABS o grubosci co najmniej 2 mm;
® drzwi z plyty wiérowej laminowanej w kolorze dekoru o grubosci 18 mm, oklejone obrzezem
ABS o grubosci co najmniej 1,00 mm;
° korpus z plyty wiérowej laminowanej o grubosci 18 mm, catos¢ oklejona obrzezem ABS o
grubosci co najmniej 1,00 mm;
° potki z ptyty widrowej laminowanej w kolorze o grubosci 18mm;
. zawiasy puszkowe 35 mm
. potki z mozliwoscia regulacji wysokoéci
° drzwi zamykane na zamek z kluczem famanym ;
® drzwi wyposazone w system DOOR BLOCK blokujacy drugie skrzydto szafy w razie potrzeby
° plecy wykonane z plyty takiej jak reszta mebla o grubosci co najmniej 3 mm w kolorze mebla
e cztery stopki - regulatory poziomujgce w zakresie 13-15mm regulacjg wysokosci od wewngtrz
. korpus faczony na ztgcza mimosrodowe i kotki drewniane
° drzwi osadzone na samodomykajacych zawiasach w systemie Soft Automatic Close o kacie
rozwarcia min. 105 stopni
° Drzwi musza posiada¢ dokument potwierdzajacy przetestowanie na co najmniej 35 000 cykli
w cyklu ‘otwdrz-zamknij’ (np. O$wiadczenie Producenta Mebli).
. 2 uchwyty metalowe 2 — punktowe o rozstawie co najmniej 128 mm w co najmniej 5 kolorach
do wyboru;
° tylna $cianka wykonana z ptyty HDF o grubosci conajmniej 3,2 mm, mocowana w
nafrezowanych bokach i wiericach szaf za pomoca ztaczy stabilizujgcych
o uchwyty metalowe o prostokatnych ksztaftach, dwupunktowe, rozstaw otworéw

montazowych co najmniej 128 mm, montowany uchwyt na dwie $ruby do kaidej z drzwiczek, uchwyt
0 dtugosci max 160mm, o szerokoéci max 12mm, o gtebokosci max 19mm, kolor srebrne matowe. Do



kaidej z szaf 2 uchwyty. Ze wzgledéw wytrzymatosciowych i wizualnych otwory pod uchwyty musza
by¢ robione fabrycznie. Dopuszcza sie jedynie montaz uchwytéw na miejscu montazu docelowego.

) Ze wzgleddéw wizualnych wymaga sie aby 0$ uchwytow pionowa znajdowata sie 33-35 mm od
linii wewnetrznej drzwi szafy.
° Szafa posiada zamek centralny na kluczyk. Ze wzgleddw wizualnych wymaga sie aby w kazdej

szafie zamek znajdowat sie w tym samym miejscu tj. 0§ zamka powinna by¢ oddalona 35mm od
wewnetrznej krawedzi drzwiczki oraz 35mm od gornej krawedzi drzwiczki.

. Aby zabezpieczy¢ plyte przed uszkodzeniami wymagane jest aby krawedzie elementéw
ptytowych byly oklejone specjalng doklejka z tworzywa sztucznego ABS/PCV

° Wewnetrzna konstrukcja szafy: 3 przegrédki aktowe o wysokosci 3 OH o gr. 18mm

° Kazda z potek zabezpieczona jest specjalnymi potaczeniami prostopadtymi z korpusem w ilosci

8 bolcéw na pétke typu Secure. Potki s zabezpieczone przed wypadaniem za pomoca podpérek
metalowych.

o Drzwi skrzydtowe szafy

° szafy jednodrzwiowe oraz dwudrzwiowe wyposazone sg w zamki z jedno punktowym
ryglowaniem

° Kolor catej szafy do wyboru z posrod co najmniej 14 koloréw (w tym drewnopodobne oraz
jednolite) — do decyzji Zamawiajacego.

° Mozliwosé taczenia co najmniej dwdch koloréw ptyty laminowanej w obrebie jednego

kontenera w systemie np. front kolor A, korpus + wieniec gérny i dolny + szuffady kolor B.
e Zamawiajgcy wymaga, w/w produkt posiadat:
a. Atest higieniczny na plyte meblowg co najmniej klasy el.
b. Atest higieniczny na obrzeze ABS/PCV wystawiony przez Parnistwowy Zaktad Higieny
lub jednostke réwnowazing.
c. Atest higieniczny na uzyty klej do obrzeia.
Deklaracja producenta mebli, iz oferowany produkt jest rozwigzaniem systemowym
{pochodzi z danego systemu/powtarzalnej kolekcji mebli).
Certyfikat iso 9001 wystawiony dla producenta mebla
Certyfikat iso 14001 wystawiony dla producenta mebla
Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z normg PN-EN 14073-2:2006,
Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z normga PN-EN 527-2:2004,
Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z normg PN-EN 14074:2006,
Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z norma PN-EN 14072:2006
Atest Higieniczny nr 245/322/259/2014
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WYMAGANE DOKUMENTY dotgczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajgca zgodnosc¢ oferowanego produktu z powyzszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajgca m.in.
rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkow
zdjec ani catego opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawieraé¢ w szczeg6lnosci: nazwe
modelu oraz producenta, wymiary mebla (dtugos¢, szeroko$é, wysokosé) i elementy
konstrukcyjne zapewniajgce stabilno$¢ mebla.



OPISNR 10

Szafa wysoka ubraniowa

Szafa ubraniowa wysoka o wymiarze gabarytowym szer. 815(+/-15mm), gt.585(+/-15mm)
h.1833mm(+/-15mm).

Szafa posiada drzwi plytowe zakrywajace wysokoéé pieciu rzedéw segregatoréw, lecz
wewnatrz szafy jest sztanga metalowa ubraniowa z mozliwoécia zaiweszenia tam ubrar na
haczykach.

Wszystkie elementy plytowe wykonane sa z wysokiej jakosci ptyty wiérowej zbudowanej z co
najmniej 3 warstw zgodnie z DIN68765 o gestosci 690 kg/m3 (+/-5%) zgodnie z normg PN-
EN14322 w klasie higienicznosci E1 dwustronnie laminowanej o grubosciach, jak opisane

ponizej.
. wieniec gérny wykonany z plyty wi6rowej laminowanej w kolorze dekoru o grubosci 25 mm,
oklejony obrzezem ABS o grubosci co najmniej 2 mm;
. drzwi z plyty wiérowej laminowanej w kolorze dekoru o gruboéci 18 mm, oklejone obrzezem
ABS o grubosci co najmniej 1,00 mm;
° korpus z ptyty wiérowej laminowanej o grubosci 18 mm, cafos¢ oklejona obrzezem ABS o
grubosci co najmniej 1,00 mm;
® potki z ptyty widrowej laminowanej w kolorze o gruboéci 18mm;
° zawiasy puszkowe 35 mm
e potki z mozliwoscig regulacji wysokosci
) drzwi zamykane na zamek z kluczem tamanym ;
° drzwi wyposazone w system DOOR BLOCK blokujacy drugie skrzydto szafy w razie potrzeby
. plecy wykonane z ptyty takiej jak reszta mebla o grubosci co najmniej 3 mm w kolorze mebla
. cztery stopki - regulatory poziomujgce w zakresie 13-15mm regulacjg wysokosci od wewnatrz
° korpus taczony na ztgcza mimosrodowe i kotki drewniane
. drzwi osadzone na samodomykajgcych zawiasach w systemie Soft Automatic Close o kacie
rozwarcia min. 105 stopni
. Drzwi musza posiada¢ dokument potwierdzajacy przetestowanie na co najmniej 35 000 cykli
w cyklu ‘otwérz-zamknij’ (np. O$wiadczenie Producenta Mebli).
. 2 uchwyty metalowe 2 — punktowe o rozstawie co najmniej 128 mm w co najmniej 5 kolorach

do wyboru;



° tylna scianka wykonana z ptyty HDF o grubosci conajmniej 3,2 mm, mocowana w
nafrezowanych bokach i wiericach szaf za pomoca ztaczy stabilizujgcych

° uchwyty metalowe o prostokatnych ksztattach, dwupunktowe, rozstaw otworéw
montazowych co najmniej 128 mm, montowany uchwyt na dwie $ruby do kazdej z drzwiczek, uchwyt
o dtugosci max 160mm, o szerokosci max 12mm, o giebokosci max 19mm, kolor srebrne matowe. Do
kazdej z szaf 2 uchwyty. Ze wzgledéw wytrzymatosciowych i wizualnych otwory pod uchwyty musza
by¢ robione fabrycznie. Dopuszcza sie jedynie montaz uchwytéw na miejscu montazu docelowego.

. Ze wzgleddw wizuainych wymaga sie aby o$ uchwytéw pionowa znajdowata sie 33-35 mm od
linii wewnetrznej drzwi szafy.
o Szafa posiada zamek centralny na kluczyk. Ze wzgledéw wizualnych wymaga sie aby w kazdej

szafie zamek znajdowat sie w tym samym miejscu tj. o$ zamka powinna by¢ oddalona 35mm od
wewnetrznej krawedzi drzwiczki oraz 35mm od gornej krawedzi drzwiczki.

° Aby zabezpieczy¢ ptyte przed uszkodzeniami wymagane jest aby krawedzie elementéw
ptytowych byly oklejone specjalng doklejka z tworzywa sztucznego ABS/PCV
. Wewnetrzna konstrukcja szafy: brak potek pomiedzy wierficem dolnym, a gérnym, sztanga

ubraniowa wykonana z metalu o szeroko$ci wewnetrznej szerokosci korpusu (zewnetrzny gabaryt
minus dwie grubosci bokéw)

. Drzwi skrzydtowe szafy

° szafy jednodrzwiowe oraz dwudrzwiowe wyposazone sa w zamki z jedno punktowym
ryglowaniem

e Kolor catej szafy do wyboru z boéréd co najmniej 14 koloréw (w tym drewnopodobne oraz
jednolite) — do decyzji Zamawiajacego.

° Mozliwos¢ taczenia co najmniej dwdch koloréw plyty laminowanej w obrebie jednego

kontenera w systemie np. front kolor A, korpus + wieniec gérny i dolny + szuflady kolor B.
e Zamawiajgcy wymaga, w/w produkt posiadat:
a. Atest higieniczny na ptyte meblowa co najmniej klasy el.
b. Atest higieniczny na obrzeze ABS/PCV wystawiony przez Paristwowy Zakfad Higieny
lub jednostke réwnowaing.
c. Atest higieniczny na uzyty klej do obrzeza.

d. Deklaracja producenta mebli, iz oferowany produkt jest rozwigzaniem systemowym
(pochodzi z danego systemu/powtarzalnej kolekcji mebli).

e. Certyfikat iso 9001 wystawiony dla producenta mebla

f. Certyfikat iso 14001 wystawiony dla producenta mebla

g. Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z normg PN-EN 14073-2:2006,

h. Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z normg PN-EN 527-2:2004,

Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z norma PN-EN 14074:2006,
Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z normg PN-EN 14072:2006
k. Atest Higieniczny nr 245/322/259/2014
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WYMAGANE DOKUMENTY dotgczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajaca zgodnos$¢ oferowanego produktu z powyizszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajgca m.in.
rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdje¢ ani catego opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawieraé w szczeg6lnosci: nazwe
modelu oraz producenta, wymiary mebla (dtugos¢, szerokosé¢, wysokoéé) i elementy
konstrukcyjne zapewniajqce stabilno$¢ mebla.



OPIS NR 11

Biurko konferencyjne

widok pogladowy

Biurko o wymiarze 1580-1590mm szerokosci x 790-800mm gtebokosci x wysoko$¢
regulowana (h min = 725mm/ h max = 750mm); Z uwagi na ergonomie stanowiska nie
dopuszcza sie dodatkowej tolerancji w tym przypadku. wszystkie elementy ptytowe
wykonane s3 z wysokiej jakosci ptyty widrowej zbudowanej z co najmniej 3 warstw zgodnie z
DIN68765 o gestosci 690 kg/m3 (+/-5%) zgodnie z normg PN-EN14322 w klasie
higienicznosci E1 dwustronnie laminowanej o grubosciach, jak opisane ponizej.

Stelaz stotu o konstrukcji ptytowe;j;

Kolumna nogi stotu wykonana oraz frontowy blind panel z plyty o grubosci 18-20mm

Biat biurka wykonany z ptyty o grubosci 22-25mm

Dwie kolumny pionowe stotu (nogi) potgczone ptyta konstrukcyjng stanowigca tzw. Front
Blind panel — przeswit pomiedzy frontowym ‘blind panel’ a podtozem to max 100mm,
minimum 50mm.

Biurko klejone, zabezpieczone konstrukcyjnie kotkami oraz skrecane na zigcza tzw.
mimosrody

Pofaczenie kolumny nogi i blendy - panelu tagczacego musi odbywac sie z zachowaniem
wytrzymatosci i najwyiszej estetyki wizualnej wykonania;

W blendzie dla zachowania ergonomii wyfrezowane sg otwory na przeprowadzenie
okablowania

Ergonomia biurka pozwala na wsuniecie siedziska z podtokietnikami pod biurko,
gwarantujgca odpowiednig iloé¢ miejsca na nogi uzytkownika, umozliwiajgcy np. ewentualny
montaz potki pod klawiature (poza zakresem zaméwienia) tuz pod blatem biurka;
Regulacja wysokosci musi sie odbywaé w sposéb ptynny w zakresie co najmniej 15-20mm,
przy czym najnizsza wysokos¢ biurka to efektywne podczas pracy co najmniej 740mm
Blat wykonany z ptyty min 22 mm , max 25mm (nie grubszej), wiérowej dwustronnie
laminowane]j w klasie higienicznoéci E1 o podwyiszonej trwatoéci do wyboru sposréd co
najmniej 14 koloréw do decyzji Zamawiajacego.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm, zespolone tak aby estetyka wykonania oraz funkcjonalno$¢ byly na
wysokim poziomie (blat z doklejka tworzg jedno wizualne potaczenie— doklejka dobrana
kolorystycznie do koloru blatu, spojenie odporne na poziom wilgoci panujacy w pokojach
biurowych);



Zamawiajacy wymaga, w/w produkt posiadat:

a.
b.

S® o0 oo

s e

Atest higieniczny na plyte meblowa co najmniej klasy el.

Atest higieniczny na obrzeie ABS/PCV wystawiony przez Paristwowy Zaktad Higieny
lub jednostke réwnowaina.

Atest higieniczny na uzyty klej do obrzeza.

Certyfikat iso 9001 wystawiony dla producenta mebla

Certyfikat iso 14001 wystawiony dla producenta mebla

Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z normg PN-EN 14073-2:2006,
Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z normg PN-EN 527-2:2004,
Certyfikat wytrzymatos$ciowy zgodny z normg PN-EN 14074:2006,
Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z norma PN-EN 14072:2006
Atest Higieniczny nr 245/322/259/2014

WYMAGANE DOKUMENTY dotaczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajaca zgodno$¢ oferowanego produktu z powyzszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajgca m.in.
rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdjec ani catego opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawieraé¢ w szczegélnoéci: nazwe
modelu oraz producenta, wymiary mebla (dtugos¢, szeroko$é, wysokosé) i elementy
konstrukcyjne zapewniajgce stabilnoéé¢ mebla.



OPIS NR 12

Krzesto konferencyjne

zdjecie pogladowe

Stelaz wykonany w catosci z profili stalowych o $rednicy min. 22 mm lakierowanych proszkowo na
kolor stelaza ral 7047 lub inny do decyzcji Zamawiajacego. Nogi zakoriczone stopkami z tworzywa
sztucznego. Przedtuzenia tylnych ndg stanowia podtokietniki z naktadka z tworzywa dostepnej w co
najmniej 5 kolorach ( kolory musza byé¢ zblizone do odcieni: RAL 5017, RAL 9003, RAL 2011, RAL
9005, RAL 7021, RAL 2002). Podtokietniki musza posiadac specjalny system HANG stuzacy do
zawieszenia krzesta na blacie stotu po zakoriczeniu spotkania/posiedzenia w Sali konferencyjnej,
dzigki czemu fatwo sprzata¢ podtoge. Oparcie wraz z siedziskiem wykonane z wysokiej jakosci
tworzywa sztucznego (np. poliamid lub polipropylen) tapicerowane tkaning odporng na $cieranie,
zgodnej z ponizej opisanymi wymogami i potaczone bez przerwy (szczeliny) tworza jednolity kubetek.
Nie dopuszcza sie sklejki jako materiatu na wykonanie siedziska i oparcia z uwagi na mniejszg
elastycznos¢ (wplyw na funkcjonalnos¢ produktu i sposob jego uzytkowania). Wyprofilowane oparcie
montowane do stelaZa bez uzycia pofaczen $rubowych, nasadzane na profil stelaza (potaczenie
mozliwe dzigki otworowi o profilu okragtym w ksztalcie litery c o $rednicy réwnej $rednicy poziomego
preta stelaza, dzigki czemu te elementy facza sig na wcisk i posiadajg odpowiednig sztywnosé
konstrukcji) . Ze wzgledu na sztywnosc konstrukgji i ergonomie w ten sposéb wyprodukowanego
siedziska, nie dopuszcza sig innych rozwiazari konstrukcyjnych niz wyzej opisane. Siedzisko pokryte
pianka trudnopalng. Krzesto posiada mozliwoé¢ skladowania w stosie (sztaplowania w iloci co
najmniej 4 sztuk bez uzycia wézka). Gwarancja na produkt co najmniej 60 miesiecy. Tapicerka -skdra
ekologiczna lub inna o ponizszych parametrach.

Wymagane co najmniej 30 koloréw tapicerki do wyboru,

1. Wysokos¢ catkowita krzesta: 795-805 mm
2. Wysokos¢ siedziska: 460-470 mm
3. Gtebokosé siedziska: 425-435 mm
4. Glebokos¢ powierzchni siedziska:  410-420 mm
5. Szerokos¢ siedziska: 405-415 mm
6. Wysokos¢ powierzchni oparcia: 375-385 mm
7. Wysokos¢ gérnej krawedzi oparcia:  355-365 mm
8. Szeroko$¢ oparcia: 390-400 mm
9. wysokos¢ podtokietnika od podfoza: 665- 675 mm

10. wysokos$¢ podtokietnika od siedziska: 195-205 mm



Tapicerka — wymagania:

Sktad: minimum 95 % Poliester

ODPORNOSC NA SCIERANIE: minimum 100 000 tys cykli Martindale

Odpornosc na $cieranie zgodnie z normg PN-EN ISO 12947-2:2000+AC:2006
GRAMATURA tkaniny : 312 +/-10 g/m2

Odponos¢ na piliing: co najmniej poziom 3 zgodnie z normg PN-EN ISO 13936-2:2005

Zamawiajacy wymaga aby produkt posiadat:

e ATEST wytrzymaloéciowy CATAS lub réwnowazny potwierdzajacy przebadanie krzesta i jego
wytrzymatosci zgodnie z normg EN 1728:2012

¢ Dokument wystawiony przez producenta krzesta potwierdzajgcy wypetnienie krzesta pianka
o wihasciwosciach trudnozapainych. Dokument wystawiony nie wczeéniej 7 dni przed
wezwaniem Zamawiajgcego.

® Atest higieniczny na farbe proszkowa uzyta do malowania stelaza i metalowych elementéw
stelaza

e Dokumenty potwierdzajgce spetnianie wymagan tkaniny odnosnie $cieralnoéci, gramatury i
odpornoéci na pilling.

WYMAGANE DOKUMENTY dotaczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajaca zgodno$¢ oferowanego produktu z powyzszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajaca m.in.
rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdjec ani catego opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawiera¢ w szczegdlnosci: nazwe
modelu oraz producenta, wymiary mebla (dtugos$¢, szerokoéé, wysokoéé) i elementy
konstrukcyjne zapewniajgce stabilnoéé mebla.



OPIS NR 13

Gablota type_1

Gablota przeszklona wysoka o wymiarze gabarytowym szer.990(+/-15mm), gt. 485(+/-15mm)
h.2000mm(+/-15mm).

e

* Gablota szklana posiadajaca dwa skrzydta drzwi otwierajaca sie w dwéch
przeciwnych sobie kierunkach

® Gablota zbudowana z potaczenia aluminowych profili, szkta oraz elementéw
piytowych

* Elementy ptytowe do wyboru z co najmniej 14 koloréw w tym dekory drewniane i
kolory jednolite

* Dolna czgs¢ — postument — podstawa na ktdrej stoi gablota, wykonana z ptyty
widrowej w klasie higienicznosci e1 dwustronnie laminowana o podwyiszone;j
odpornosci na Scieranie, elementy ptytowe o grubosci co najmniej 18mm

¢ Postument tworzy przeswit pomigdzy wieficem dolnym szklanym a podfozem co
najmniej 10cm

® Gablota posiada 4 wewnetrzne nosne potki wykonane ze szkta — tej samej jakosci co
front szklany

¢ Gablota posiada korpus (drzwi skrzydtowe, boki, plecy) oraz pétki wykonane z
wysokiej jakosci szkta hartowanego

® W gornej czgsci drzwi gabloty znajdujj sie spowalaniacze zabezpieczajace drzwi
przed uderzeniem podczas zamykania (szkto o szkio)

* W gdrnej czgsci drzwi zamek centralny na kluczyk stykajacy sie wizualnie po
zamknigciu drzwi ze spodem wierica gérnego, zamek znajduje sie na prawym skrzydle
drzwi patrzac od strony uzytkownika otwierajacego drzwi, stojacego naprzeciwko
gabloty, ok 10mm od osi gabloty.

® Przekr6j szkfa w kolorze zielonym

® Gablota posiada 16 profili aluminiowych wykonanych w kolorze srebrnym (satynowy
odcien) lub ztotym - odpornych na zarysowania

¢ Profile aluminiowe maja by¢ zaoblone na zasadzie éwieréwatka dzieki czemu
zabezpiecza to uzytkownika przed zarysowaniem sie o krawed? profila

e Styk profili aluminiowych ma by¢ zabezpieczony tacznikiem w kolorze srebrnym lub
innym do wyboru sposrdd co najmniej 3 koloréw. Kolor tacznikéw aluminiowych ma



by¢ wykonany w tym samym odcieniu co kolor plyty postumentu lub bazy gérnej lub
profili aluminiowych. Dwa rodzaje materiatu w danej gablocie maja korespondowac
wizualnie — by¢ wykonane w tym samym kolorze.

e Gorna czes¢ gabloty to tzw. Baza gorna — prostopadtoscian wykonany z piyty
wiérowej w klasie hig. E1 dostepny w co najmniej 14 kolorach, symetrycznie
osadzony wzgledem osi gabloty. Baza gérna ma by¢ wykonana w tym samym kolorze
co postument gabloty (korespondencja wizualna).

e Gablota ma stuzyc do przechowywania elementéw wystawowych i prezentacyjnych

s Gablota musi posiadac stopki z regulacja wysokosci aby méc stabilnie staé na podtozu

e Gablota posiada oswietlenie gérne znajdujace sie pod wieficem goérnym (w bazie
gérnej gabloty) $wiecace cieptym $wiattem na przeszklone pétki w dét.

e Oswietlenie to dwie symetrycznie rozmieszczone wzgledem osi gabloty lampki
halogenowe licujace sie powierzchnia z dolng czescig bazy gérnej gabloty. Lampki
maja posiadad okragly ksztatt ok 40-50mm Srednicy, aby zapewni¢ odpowiednie
oswietlenie oraz korespondencje wizualng z zaoblonymi elementami gabloty.

e Profile aluminiowe oraz ich styk z pétkami szklanymi muszg posiadaé¢ odpowiednig
ilos¢ uszczelek gumowych, aby catkowicie wyeliminowa¢ efekt brzeczenia/drgania.

e Pétki musza posiadac regulacje wysokosci oraz odpowiednio stabilne trzpienie
zabezpieczajgce przed wypadnieciem poétki.

e Postument ptytowy posiada pole powierzchni mniejsze o okoto 20% niz pole
powierzchni bazy gérnej. Baza gdrna jest osadzona na tych samych profilach
aluminiowych, ktére utrzymuja konstrukcje korpusu szklanego lecz przedtuzonych w
gore. Postument natomiast osadzony jest na oddzielnej konstrukcji, ktéry swoim
obrysem nie jest réwny z korpusem gabloty, ani nie wychodzi poza obrys gabloty ze
wzgledow funkcjonalnych (jak na wizualizacji pogladowej powyzej).

Zamawiajgcy wymaga aby produkt posiadat:

a. Atest higieniczny na ptyte meblowa co najmniej klasy el.
Atest higieniczny na obrzeze ABS/PCV wystawiony przez Paristwowy Zakiad Higieny
lub jednostke rGwnowazna.

¢. Atest higieniczny na uzyty klej do obrzeza.

d. Deklaracja producenta mebli, iz oferowany produkt jest rozwigzaniem systemowym
(pochodzi z danego systemu/powtarzalnej kolekcji mebli).

WYMAGANE DOKUMENTY dotgczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajaca zgodno$¢ oferowanego produktu z powyiszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajgca m.in.
rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdjec ani opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawiera¢ w szczeg6lnosci: nazwe modelu oraz
producenta, wymiary mebla (dtugos$¢, szerokosé, wysoko$é) i elementy konstrukcyjne
zapewniajgce stabilno$¢ mebla.



OPIS NR 14

Gablota type_2

Gablota przeszklona waska o wymiarze gabarytowym szer.490(+/-15mm), gt. 485(+/-15mm)
h.2000mm(+/-15mm).

® Gablota szklana posiadajaca jedno skrzydto drzwi uchylne na jedng strone

e Gablota zbudowana z pofaczenia aluminowych profili, szkta oraz elementéw
plytowych

¢ Elementy ptytowe do wyboru z co najmniej 14 koloréw w tym dekory drewniane i
kolory jednolite

e Dolna czes¢ — postument — podstawa na ktdrej stoi gablota, wykonana z ptyty
widrowej w klasie higienicznosci e1 dwustronnie laminowana o podwyzszonej
odpornosci na Scieranie, elementy ptytowe o grubosci co najmniej 18mm

® Postument tworzy przeswit pomiedzy wiericem dolnym szklanym a podtozem co
najmniej 10cm

e Gablota posiada 4 wewnetrzne nos$ne p6tki wykonane ze szkta — tej samej jakosci co
front szklany

e Gablota posiada korpus (drzwi skrzydtowe, boki, plecy) oraz pétki wykonane z
wysokiej jakosci szkta hartowanego

e W gornej czedci drzwi gabloty znajduja sie spowalaniacze zabezpieczajace drzwi
przed uderzeniem podczas zamykania (szkto o szkio)

e W gdrnej czesci drzwi (prawy gorny rég) zamek centralny na kluczyk stykajacy sie
wizualnie po zamknigciu drzwi ze spodem wierica gérnego

e Przekréj szkta w kolorze zielonym

¢ Gablota posiada 16 profili aluminiowych wykonanych w kolorze srebrnym (satynowy
odcien) lub ztotym - odpornych na zarysowania

e Profile aluminiowe majg by¢ zaoblone na zasadzie éwieréwatka dzieki czemu
zabezpiecza to uzytkownika przed zarysowaniem sie o krawedz profila

e Styk profili aluminiowych ma by¢ zabezpieczony tgcznikiem w kolorze srebrnym lub
innym do wyboru sposréd co najmniej 3 koloréw. Kolor tacznikéw aluminiowych ma
by¢ wykonany w tym samym odcieniu co kolor ptyty postumentu lub bazy gérnej lub
profili aluminiowych. Dwa rodzaje materiatu w danej gablocie maja korespondowa¢
wizualnie — by¢ wykonane w tym samym kolorze.



e Gorna cze$¢ gabloty to tzw. Baza gérna — prostopadtoscian wykonany z piyty
widrowe] w klasie hig. E1 dostepny w co najmniej 14 kolorach, symetrycznie
osadzony wzgledem osi gabloty. Baza gérna ma by¢ wykonana w tym samym kolorze
co postument gabloty (korespondencja wizualna).

e Gablota ma stuzyc do przechowywania elementéw wystawowych i prezentacyjnych

¢ Gablota musi posiadac stopki z regulacjg wysokosci aby mac stabilnie staé na podtozu

e Gablota posiada o$wietlenie gérne znajdujace sie pod wieficem gérnym (w bazie
gornej gabloty) swiecgce cieptym $wiattem na przeszklone p6tki w dét.

e Oswietlenie to dwie symetrycznie rozmieszczone wzgledem osi gabloty lampki
halogenowe licujgce sie powierzchnig z dolng czesciag bazy gérnej gabloty. Lampki
majg posiadac okragty ksztatt ok 40-50mm Srednicy, aby zapewni¢ odpowiednie
oswietlenie oraz korespondencje wizualng z zaoblonymi elementami gabloty.

e Profile aluminiowe oraz ich styk z pétkami szklanymi musza posiada¢ odpowiednia
ilos¢ uszczelek gumowych, aby catkowicie wyeliminowa¢ efekt brzeczenia/drgania.

e Potki muszg posiadaé regulacje wysokosci oraz odpowiednio stabilne trzpienie
zabezpieczajace przed wypadnieciem potki.

e Postument plytowy posiada pole powierzchni mniejsze o okoto 20% niz pole
powierzchni bazy gérnej. Baza gérna jest osadzona na tych samych profilach
aluminiowych, ktére utrzymuja konstrukcje korpusu szklanego lecz przedtuzonych w
gore. Postument natomiast osadzony jest na oddzielnej konstrukgcji, ktéry swoim
obrysem nie jest réwny z korpusem gabloty, ani nie wychodzi poza obrys gabloty ze
wzgledow funkcjonalnych (jak na wizualizacji pogladowej powyzej).

Zamawiajgcy wymaga aby produkt posiadat:

a. Atest higieniczny na ptyte meblowa co najmniej klasy el.
Atest higieniczny na obrzeze ABS/PCV wystawiony przez Paristwowy Zaktad Higieny
lub jednostke rownowazng.

c. Atest higieniczny na uzyty klej do obrzeza.
Deklaracja producenta mebli, iz oferowany produkt jest rozwigzaniem systemowym
(pochodzi z danego systemu/powtarzalnej kolekcji mebli).

WYMAGANE DOKUMENTY dotaczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajaca zgodnos¢ oferowanego produktu z powyzszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajgca m.in.
rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdjec ani opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawiera¢ w szczegdInosci: nazwe modelu oraz
producenta, wymiary mebla (dtugos¢, szerokos¢, wysokosé) i elementy konstrukcyjne
zapewniajgce stabilnos¢ mebla.



OPIS NR 15

Gablota type_3

Gablota przeszklona niska o0 wymiarze gabarytowym szer.1190(+/-15mm), gt. 485(+/-15mm)
h.940mm(+/-15mm).

Gablota szklana niska

Gablota zbudowana z potaczenia aluminowych profili, szkta oraz elementéw
plytowych

Elementy ptytowe do wyboru z co najmniej 14 koloréw w tym dekory drewniane i
kolory jednolite

Dolna czg$¢ — postument — podstawa na ktérej stoi gablota, wykonana z plyty
widrowej w klasie higienicznosci el dwustronnie laminowana o podwyzszone;j
odpornosci na Scieranie, elementy ptytowe o grubosci co najmniej 18mm
Postument tworzy przeswit pomigdzy wiericem dolnym szklanym a podtozem co
najmniej 10cm

Gablota posiada 4 wewnetrzne nosne potki wykonane ze szkta — tej samej jakosci co
front szklany

Gablota posiada korpus (drzwi skrzydtowe, boki, plecy) oraz pétki wykonane z
wysokiej jakosci szkta hartowanego

zamek centralny na kluczyk

Przekréj szkta w kolorze zielonym

Gablota posiada 16 profili aluminiowych wykonanych w kolorze srebrnym (satynowy
odcien) lub ztotym - odpornych na zarysowania

Profile aluminiowe majg by¢ zaoblone na zasadzie ¢wieréwatka dzieki czemu
zabezpiecza to uzytkownika przed zarysowaniem sie o krawedz? profila

Styk profili aluminiowych ma by¢ zabezpieczony tacznikiem w kolorze srebrnym lub
innym do wyboru sposréd co najmniej 3 koloréw. Kolor tgcznikéw aluminiowych ma
by¢ wykonany w tym samym odcieniu co kolor ptyty postumentu lub bazy gérnej lub
profili aluminiowych. Dwa rodzaje materiatu w danej gablocie majg korespondowaé
wizualnie — by¢ wykonane w tym samym kolorze.

Gérna czesc gabloty to tzw. Baza gérna — prostopadtoscian wykonany z plyty
wiorowej w klasie hig. E1 dostepny w co najmniej 14 kolorach, symetrycznie
osadzony wzgledem osi gabloty. Baza gérna ma by¢ wykonana w tym samym kolorze
co postument gabloty (korespondencija wizualna).

Gablota ma stuzyc do przechowywania elementéw wystawowych i prezentacyjnych



e Gablota musi posiada¢ stopki z regulacjg wysokosci aby méc stabilnie staé na podtozu

e Oswietlenie to dwie symetrycznie rozmieszczone wzgledem osi gabloty lampki
halogenowe licujace sie powierzchnig z dolng czescia bazy gérnej gabloty. Lampki
majg posiadac okragty ksztatt ok 40-50mm srednicy, aby zapewni¢ odpowiednie
oswietlenie oraz korespondencje wizualng z zaoblonymi elementami gabloty.

e Profile aluminiowe oraz ich styk z p6tkami szklanymi muszg posiada¢ odpowiednia
iloé¢ uszczelek gumowych, aby catkowicie wyeliminowaé efekt brzeczenia/drgania.

e Potki muszg posiadac regulacje wysokosci oraz odpowiednio stabilne trzpienie
zabezpieczajace przed wypadnieciem potki.

» Postument ptytowy posiada pole powierzchni mniejsze o okoto 20% niz pole
powierzchni bazy gornej. Baza gdrna jest osadzona na tych samych profilach
aluminiowych, ktére utrzymuja konstrukcje korpusu szklanego lecz przedtuzonych w
gore. Postument natomiast osadzony jest na oddzielnej konstrukcji, ktéry swoim
obrysem nie jest réwny z korpusem gabloty, ani nie wychodzi poza obrys gabloty ze
wzgledow funkcjonalnych (jak na wizualizacji pogladowe]j powy:ej).

Zamawiajgcy wymaga aby produkt posiadat:

a. Atest higieniczny na plyte meblowa co najmniej klasy el.

b. Atest higieniczny na obrzeze ABS/PCV wystawiony przez Parfistwowy Zaktad Higieny
lub jednostke réwnowazna.

c. Atest higieniczny na uzyty klej do obrzeza.
Deklaracja producenta mebli, iz oferowany produkt jest rozwigzaniem systemowym
(pochodzi z danego systemu/powtarzalnej kolekcji mebli).

WYMAGANE DOKUMENTY dotaczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajaca zgodno$¢ oferowanego produktu z powyzszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajgca m.in.
rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdjec ani opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawieraé¢ w szczeg6lnosci: nazwe modelu oraz
producenta, wymiary mebla (dtugos¢, szerokos¢, wysokosé) i elementy konstrukcyjne
zapewniajace stabilno$¢ mebla.
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Mownica

widok pogladowy

Méwnica

Blaty : wykonane z paneli MDF o grubosci 30 mm bad? z ptyty wiérowej o grubosci co najmniej 18mm
pokrytych folig polimerowg (PCV), z tagodnie zakoficzonymi rogami (kanty zaoblone poprzez
wykorzystanie doklejki ABS o grubosci co najmniej 2,0mm i promieri r-3mm, aby wyeliminowad
mozliwos¢ zarysowania ciata badZ odziezy o krawed? mdéwnicy).

Nogi wykonane z metalowych profili rurowych o przekroju zapewniajagcym wysokg stabilno$é¢ mebla
podczas wystapien publicznych np. 70x20 mm, chromowane bad? malowane proszkowo na 1 kolor do
wyboru  sposréd co najmniej 4 koloréw jednolitych w ciemnych  odcieniach
(granat/grafit/czerri/srebrny).
POZIOMA KONSTRUKCIA METALOWA wykonana z belek usztywniajgcych o przekroju rurowym np.
50x20mm, malowanych farbg epoksydowg w kolorze metalicznym. Konstrukcja ma wstepnie
nawiercone otwory do $rub mocujacych blat. Montaz nég podstawy jest przeprowadzany za pomoca
metalowych szybkoztgczy ze Srubami stozkowymi. nie dopuszcza sie taczenia stelazu z blatem poprzez
wkrety.
Méwnica posiada dwie stopy metalowe poziome réwnolegte do podioza i prostopadie do frontu
ptytowego. Stopy posiadaja po dwie zaélepki wykonane z tworzywa sztucznego w kolorze zblizonym do
koloru stopy.
Mownica posiada dwie poziome pétki pozwalajgce na postawienie kartki z notatkami badz wody.
Nachylenie pétek o lekkim skosie dzigki czemu mozna wygodnie korzystaé z potek.
Mownica w kolorze do wyboru sposréd 14 koloréw producenta. Mozliwoé¢ fgczenia dwoch koloréw
elementow ptytowych w obrebie jednego mebla, w systemie A= kolor pétek, B= kolor frontu.
Glebokosc stopy 570-580mm
Wysokos¢ mebla 1110-1115mm
Szerokos¢ 590-600mm
* Zamawiajgcy wymaga, w/w produkt posiadat:
a. Atest higieniczny na ptyte meblowa co najmniej kiasy el.
b. Atest higieniczny na obrzeze ABS/PCV wystawiony przez Paristwowy Zakfad Higieny
lub jednostke réwnowaing.
C. Atest higieniczny na uzyty klej do obrzeza.



Atest higieniczny na farbe proszkowa uzytg do malowania stelaza.
Certyfikat iso 9001 wystawiony dla producenta mebla

Certyfikat iso 14001 wystawiony dla producenta mebla

Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z norma PN-EN 14073-2:2006,
Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z normg PN-EN 527-2:2004,
Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z norma PN-EN 14074:2006,

. Certyfikat wytrzymatosciowy zgodny z normg PN-EN 14072:2006

k. Atest Higieniczny nr 245/322/259/2014

Snm o o

[V —

WYMAGANE DOKUMENTY dotgczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajaca zgodnos¢ oferowanego produktu z powyzszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajgca m.in.
rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdjgc ani catego opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawieraé¢ w szczegélnosci: nazwe
modelu oraz producenta, wymiary mebla (dtugos¢, szerokosé, wysokoé€) i elementy
konstrukcyjne zapewniajgce stabilno$é mebla.
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zabudowa meblowa

Widok od frontu powyzej

zabudowa meblowa wykonana z wysokiej jakosci ptyty wiérowej zbudowanej z co najmniej 3 warstw
zgodnie z DIN68765 o gestoéci 690 kg/m3 (+/-5%) zgodnie z norma PN-EN14322 w klasie
higienicznosci E1 dwustronnie laminowanej o grubosciach, jak opisane ponizej.

Korpus z ptyty opisanej powyzej o gr. 18 mm oklejonej PCV/ABS co najmniej 1,00 mm. Front wykonany
z plyty laminowanej gr. 18 mm oklejonej PCV/ABS o grubosci co najmniej 2,00 mm; plecy szafek
wpuszczone w nafrezowane rowki w bokach lub przymocowane trwale do piyty na gwozdzie. Blat z
plyty laminowanej o gr. 38 mm (materiat przeznaczony do czestego mycia i dezynfekcji; powierzchnia
gladka nie porowata, odporna na zarysowania, zabezpieczona przed dziataniem wody i wilgoci);
korpusy umieszczone na nézkach plastikowych, dwuczesciowych, regulowanych; Néiki przykryte
cokotem o wysokosci co najmniej 10cm, Cokdt posiada plastikowe c-ksztattne elementy oddalone od
siebie co max. 45cm, jednak nie mniej niz 35cm oddalone od siebie. C-ksztattne elementy mocowane
s3 od wewnatrz cokotu (niewidoczne dla uzytkownika miejsce) na co najmniej 2 wkrety. Kazdy C-



ksztattny element wykonany z wysokiej jakosci atestowanego tworzywa sztucznego odpornego na
dziatanie wody i wilgo¢ dopasowany jest swoja $rednica do érednicy okragtego profilu nézki
tworzywowej. Element c-ksztattny z kolumng néiki taczone sg metodg ‘click-in’. Blat posiada
zabezpieczenie wykonane z tworzywa sztucznego znajdujgce sie pod blatem, blat jest zaoblony np.
r=10, dzigki czemu jego krawed? jest zabezpieczona przed dziataniem wody i wilgoci. Blat ma posiadaé
zabezpieczenie w postaci wigzki akrylu bad? silikonu pomiedzy brzegiem najdalej oddalonym od
uzytkownika, a ptaszczyzng $ciany/fartucha kuchennego stykajgcego sie z blatem kuchennym. Kolor
szafek do wyboru z palety producenta ~ co najmniej 14 koloréw z ktérych mozna wybraé kolorystyke
korpuséw, frontéw, cokotéw, plecéw, pétek. Kolor blatéw kuchennych do wyboru z co najmniej 10
koloréw. Mozliwos¢ faczenia koloréw w obrebie jednego ciggu, w systemie A+B+C, tj. A= kolor
frontu/pétek, B= pozostate elementy ptytowe ciggu kuchennego nie wliczajac A, C=kolor blatu
kuchennego.

Zestaw kuchenny zbudowany z nastepujacych elementéw, zaczynajac od lewej strony (patrzac jako
uzytkownik ciggu): szafka o wymiarze 600mm szerokosci, posiadajgca jedng pétke wewnatrz, z
drzwiczkami jednoskrzydtowymi otwieranymi na lewo + szafka o wymiarze 600mm szerokosci,
posiadajgca jedng potke wewnatrz, z drzwiczkami jednoskrzydtowymi otwieranymi na prawo + szafka
0 szerokosci 300mm posiadajaca trzy wysuwne szuflady o wysokosci 1/3 catej zabudowy odejmujac
grubosc blatu i wysokos$¢ cokotu + szafka zabudowujaca zmywarke (sprzet do zabudowy) o szerokoséci
600mm + szafka pod zlew o szeroko$ci 600mm + szafka wypetniajaca rég ktéry taczy sie prostopadle z
kontynuacjg ciggu o szerokosci 600mm, z drzwiczkami uchylnymi na prawo + szafka pod umywalke o
szerokosci 600mm z drzwiczkami uchylnymi na prawo.

Gtebokos¢ catego ciggu: 590-600 mm w najszerszym miejscu
Wysokos$¢ catego ciggu: 845-855mm w hajwyzszym miejscu

Szuflady posiadajg system automatic soft close (ciche domykanie, dwufazowy proces zamykania
szuflady — przed uderzeniem w korpus front znacznie zwalnia, co nie generuje hatasu). Wszystkie
drzwiczki posiadajg spowalniacze pozwalajagce na brak generowania hatasu. Wszystkie drzwiczki
posiadajg wysokiej jakosci okucia z dozywotnig gwarancjg na nie. P6tki osadzone na trzpieniach
okragtych w ksztalcie litery I, po 4 na kazdg potke. Uchwyty o rozstawie 128mm, zbudowane z 3
element6w trwale ze sobg pofgczony prostopadle do siebie w ksztatcie zespolonych ze soba dwéch
liter T, uchwyty o przekroju okraglym w kolorze srebrnym, lub inne do decyzji Zamawiajacego.
Wymagany wybér uchwytéw z co najmniej 5 rodzajow.

W ciggu kuchennym wymagane jest osadzenie zlewu o wymiarze pasujagcym do szafki o szerokosci
600mm i gtebokosci 590-600mm. Zlew wykonany ze stali szlachetnej lub konglomeratu kamiennego w
zestawie z baterig pasujaca do catosci oraz syfonem. Podtaczenie hydrauliczne wymagane po stronie
Wykonawcy. W zestawie kuchennym wymagana réwniez umywalka posiadajaca atest higieniczny/znak
CE potwierdzajgca wysokg jakosc i spetnianie norm BHP. Umywalka o szerokoéci pasujacej do szafki o
szerokoSci 600mm i glebokosci 590-600mm. Umywalka nablatowa lub wbudowana, do decyzji
Zamawiajgcego. Kolor dobrany do jednego z 10 koloréw blatu, ktéry zostanie ostatecznie wybrany
przez Zamawiajacego. Do umywalki w zestawie dopasowana bateria oraz syfon. Podigczenie
hydrauliczne umywalki po stronie Wykonawcy.

Zamawiajgcy wymaga przedstawienia ponizszych dokumentéw na wezwanie:

o Atest higieniczny na ptyte meblowg co najmniej klasy el.
o Atest higieniczny na obrzeze ABS/PCV wystawiony przez Pariistwowy Zakiad Higieny
lub jednostke réwnowazina.



Atest higieniczny na uzyty klej do obrzeza.

Deklaracja producenta mebli, iz oferowany produkt jest rozwigzaniem systemowym
Certyfikat iso 9001 wystawiony dla producenta mebla

Certyfikat iso 14001 wystawiony dla producenta mebla

Doktadny rysunek warsztatowy zostanie przedstawiony po wykonaniu obmiaréw w
rzeczywistosci i przed przystgpieniem do produkcji w celu finalnego ustalenia z
Zamawiajacym.

© 0 0 0o 0

WYMAGANE DOKUMENTY dotgczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajaca zgodno$¢ oferowanego produktu z powyzszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajaca m.in.
rysunek lub zdjgcie mebla (nie dopuszcza sig kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdjec ani catego opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawiera¢ w szczegéinosci: nazwe
modelu oraz producenta, wymiary mebla (dtugos¢, szerokosé, wysokosé) i elementy
konstrukcyjne zapewniajace stabilnoé¢ mebla.
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Opis AGD

AGD to zestaw tworzacy:
e 2x zmywarka
e Ixloddéwka

® 1 x ptyta z piekarnikiem
e 1xokap
Zgodnie z ponizszymi opisami:

a) Zmywarka:
Szerokos$¢ 445-450mm
Pojemno$¢ 10-11 kompletéw
Kolor gtéwny sprzetu: biaty
Wysokos¢ 815-825mm

Gtebokos$¢ 550-560mm
Waga (brutto): max 47kg

Sterowanie: elektroniczne, specjalny system secure float — zabezpieczajacy przed zalaniem
Wymagany static dry system lub réwnowazny — system suszenia w trybie statycznym
Zmywarka musi posiada¢ zintegrowany panel sterowania

Zmywarka musi posiadac petny osprzet niezbedny do jej uruchomienia, tj. weze odptywowe, kosz na
sztucce, krécce odptywowe, ztaczki, tréjniki i przejéciowki w razie potrzeby ocenionej przez
hydraulika.

Funkcje komunikacyjne: wskazniki (poziomu soli, czasu do korica danego programu, braku
nabtyszczacza).

Klasa energetyczna: co najmniej A+ (efektywnosci energetycznej)
Niskie roczne zuzycie energii: wymagane maksymalnie 238 kWh
Roczne zuzycie wody: 2795-2810 dem3 rocznie

Zuzycie wody na 1 cykl: 9,5decm3 — 10,0 dcm3

Wymagany poziom hatasu: maksymalnie 52 decybele

Zmywarka do zabudowy wewnatrz szafki kuchenne;j.



widok pogladowy

b) Loddéwka
Loddwka do zabudowy wewnatrz szafki kuchennej.
Pojemnos$c¢ uzytkowa co najmniej 93-96 litrow.
Szeroko$¢ produktu: 590-600mm
Gtebokosc¢ produktu: 548-558mm
Wysokos¢ produktu: 815-825mm
Wymagana zamrazarka
Zamrazarka o pojemnosci co najmniej 15 litréw
Klasa energetyczna produktu: co najmniej A+

Wymagany system quiet working — lub réwnowazny, zapewniajacy prace przy obnizonej
ilosci wydzielanych przez sprzet decybeli.

Drzwi systemem uniwersalnym — mozliwo$¢ zmiany kierunku otwierania skrzydta.
Wymagany system automatic defrost — lub rownowaziny, zapewniajgcy proces usuwania
szronu wewnatrz lodéwki, uruchamiajacy sie automatycznie, bez ingerencji uzytkownika.

widok pogladowy
c) Piekarnik

Drabinki boczne zdejmowane — co najmniej 4 poziomy



Ceramiczna ptyta grzewcza

Wymagane jest aby piekarnik posiadat termoobieg

Front piekarnika w kolorze srebrnym

Wymaga klasa energetyczna sprzetu co najmniej poziom A lub A+

Wymiary (Wys x Szer x Gt): 585-595 mm x 590-600mm x 560-580mm

Pojemno$¢: conajmniej 65 dem3

Wyswietlacz elektroniczny - sensorowy LED (kolor - wymagany biaty)

System piekarnika wielofunkcyjny — co najmniej 6 rodzajéw grzania w tym: grillowanie, Speed
Warming System lub réwnowazna (nagrzewanie temperatury wewnatrz piekarnika w szybszym
tempie niz standardowe), system obiegu termicznego.

Wymaganych co najmniej 10 réznych funkcji pracy piekarnika.

Pokretta w kolorze stali inox.

Wymagane napigcie zasilania: 230V oraz 400V.

Moc przytgczeniowa wymagana: co najmniej 9 000 W.

widok pogladowy

d) Ptyta grzewcza

Rodzaj wymagany: powtoka ceramiczna.
Kolor szkta: czarny.
Wymagany podziat ptyty na 4 pola grzewcze o zrdznicowanej mocy grzewczej (wyrazonej w

Watach). 4 Pola wymagane, z czego 3 o $rednicy co najmniej 120mm. 4 Pola o tacznej mocy co
najmniej 4600 Watdéw



Plyta o wymiarach dopasowanych do szafki 60cm oraz do piekarnika opisanego w podpunkcie c.
(szerokosc i gtebokosc maksymaine, kolejno: 590-600mm x 560-580mm). Wysokos$¢ ptyty 46-
50mm

Widok pogladowy ptyty

e) Okap
Okap kominowy zgodny z ponizszymi wymaganiami
Szerokos$¢ produktu 595-605mm
Waga brutto 13 000- 14000g
Moc co najmniej 145 Watéw
Okap musi posiadac wydajne oswietlenie LED
Funkcje wymagane: wyciagg + pochtanianie
Wewnatrz filtr wyciggowe wykonane z aluminium
Wymagana maksymalna zmierzona wydajnosc: co najmniej 325 m3/h
Regulowane predkosci: co najmniej trzystopniowo
Sterowanie wymagane mechaniczne
Poziom hatasu: maksymalnie generowany hatas na poziomie 68 decybeli
Roczne zuzycie energii maksymalnie 99 kWh
Posiada specjalny fat filter — filtr stuzacy do wyciagania ttuszczu
Wymagany system tréjstopniowego obrotu silnika (sterowanie predkosci silinika)

widok pogladowy
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zabudowa meblowa

Widok od frontu powyzej
Wymiar lady: 2620-2640mm dtugosci x 1080-1100 mm wysokoéci x 390-400mm szerokoéci

Lada odstawcza jest to mebel zaprojektowany do odstawienia na nim réznego rodzaju sztuécow lub
naczyn. Lada odstawcza wykonana z wytrzymatych materiatéw, w szczegélnoéci blat lady musi by¢
wykonany z wysokiej jakosci trwatego materiatu, o grubosci co najmniej 36 mm, bez potysku, bez
poréw, uodporniony na wode, wilgo¢, zarysowania, dziatanie sily i ciezaru wielu naczyn. Lada posiada
konstrukcje wykonang z ptytowych elementéw z ptyty o gruboéci 18-25mm w kolorze do wyboru
sposrod az 14 koloréw. Kolor lady odstawczej ma korespondowaé wizualnie z ciggiem kuchennym,
ktdry znajduje sie w wizualnym sgsiedztwie lady. Lada ma posiadac cokét plytowy oraz przykryte za
cokotem ndzki tworzywowe niwelujgce ewentualne nieréwnosci podtoza. Lada posiada miejsce na
sktadowanie talerzy i sztuécéw — do ustalenia przed wykonaniem lady w ktérym miejscu ma sie
odbywac sktadowanie tych przedmiotéw w przypadku uzytkowania lady.

Lada posiada co najmniej dwa nawisy blatu lady wzgledem jej korpusu o 110-120mm wiecej
wzgledem dtugosci jej korpusu.



Korpus zabudowy meblowej wykonany z wysokiej jakosci plyty widrowej zbudowane;j z co najmniej 3
warstw zgodnie z DIN68765 o gestosci 690 kg/m3 (+/-5%) zgodnie z norma PN-EN14322 w klasie
higienicznosci E1 .

Zamawiajacy wymaga przedstawienia ponizszych dokumentéw na wezwanie:

o Atest higieniczny na ptyte meblowa co najmniej klasy el.

o Atest higieniczny na obrzeie ABS/PCV wystawiony przez Paistwowy Zakfad Higieny
lub jednostke rownowaina.

o Atest higieniczny na uzyty klej do obrzeia.

o Certyfikat iso 9001 wystawiony dla producenta mebla

o Certyfikat iso 14001 wystawiony dla producenta mebla

o Dokiadny rysunek warsztatowy zostanie przedstawiony po wykonaniu obmiaréw w

rzeczywistosci i przed przystgpieniem do produkcji w celu finalnego ustalenia z
Zamawiajacym.

WYMAGANE DOKUMENTY dotaczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajaca zgodnos¢ oferowanego produktu z powyzszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajagca m.in.
rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdjec ani catego opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawiera¢ w szczegdlnosci: nazwe
modelu oraz producenta, wymiary mebla (dtugos$¢, szerokosé, wysokosé) i elementy
konstrukcyjne zapewniajace stabilnosé mebla.
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Wieszak

widok pogigdowy

® Wieszak posiada 4 mobilne kétka o srednicy co najmniej 50mm

® Najdtuzsze poziome ramie o dtugosci co najmniej 1450mm, max 1520mm

® Najdtuzsze pionowe ramig o dtugosci co najmniej 1450mm dla zachowania odpowiedniej
stabilnosci

*  Wysoko$¢ catego wieszaka wliczajac podstawe mobilng co najmniej 1833mm, max 1850mm
Wieszak zbudowany z 9 profili stalowych/aluminiowych o profilu co najmniej 50x25mm lub
grubszym

* Wymagana wytrzymata kostrukcja, posiadajgca co najmniej 35 hakéw,

e Konstrukcja zbudowana z profili metalowych malowanych proszkowo ekologiczna fabra
proszkowg posiadajgcg atest PZH

¢ Kosntrukcja wieszaka musi by¢ przeznaczona
do miejsc uzytecznosci publicznej (duza wytrzymatosc)
Wieszak powinien posiada¢ gérng pdtka na kapelusze i drobne przedmioty

* Wymagana solidny udiwigi co najmniej 290-310 kg

*  Wieszak musi by¢ mozliwy do konfiguracji (aby méc doméwié ewentualnie w przysztoéé inne
rozwigzania systemowe z tej samej rodziny tj. rézne wymiary, iloéci hakéw, rodzaje hakdw,
kolory)

® Nogi posiadajace kotka tworza w potaczeniu z kolumnami pionowymi z lewej i prawej strony
wieszaka ksztatt zblizony do litery igrek obréconej o 180 stopni wzgledem osi poziomej

e Haki oddalone od siebie co max 80mm

e Kolor konstrukcji ral 9005 lub zblizony odcien do ral 7047

® Numeracja hakéw w postaci naklejek przyczepionych do konstrukcji poziomej pod hakami,
kolory naklejek w kolorze ramy (niewyrézniajgce sie wizualnie).

» Kolumna pionowa stoi na dwéch nogach ustawionych pod katem ostrym do niej, do ktérych
przyczepione sg trwale mobilne kétka.

Zamawiajacy wymaga dostarczenia ponizszych dokumentéw na wezwanie
Zamawiajqcego.
e Atest higieniczny na farbe proszkowg uizyta do malowania stelaza
* Oswiadczenie producenta o pochodzeniu z systemowej produkcji (zapewnienie
mozliwosci domawiania tych samych elementdéw lub innych pochodzacych z tej
rodziny produktowej, w przysztosci).

WYMAGANE DOKUMENTY dotaczone do oferty :
1. karta katalogowa, potwierdzajgca zgodno$¢ oferowanego produktu z powyzszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajaca m.in.



rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdjec ani catego opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawiera¢ w szczegblnosci: nazwe
modelu oraz producenta, wymiary mebla (dtugos¢, szerokosé, wysoko$é) i elementy
konstrukcyjne zapewniajgce stabilno$¢ mebla.



OPIS NR 21

KANAPA type_1

b=

J

widok pogladowy

Kanapa powinno posiadaé nastepujace funkcje i wyposazenie:

Modut jest samodzielnie stojgcym elementem wspartym na dwéch nogach

Siedzisko o grubosci 115-120 mm wykonane na bazie cietej pianki o wtagciwoséciach
trudnozapalnych potwierdzonych oéwiadczeniem producenta zgodnych z normg wymagang
dia pianek trudnozapalnych.

Stelaz wykonany z rury o $rednicy 21-22 mm w ksztatcie ptozy (swivel-shape) w formie
zamknigtej zblizonej ksztattem do kwadratu o zaokraglonych katach, bez kantéw prostych.
Bok stelaza przypomina sptaszczong litere U.

Dwie ptozy — osadzone symetrycznie wzgledem osi kanapy, po skrajnych bokach, po 1 na
strone.

Najwigksza szerokos$¢ segmentu: 760-780mm

Wysokosc elementu catkowita: max 770mm

Gtebokosé elementu réwna szerokosci

Wysokos¢ siedziska minimum 455mm

Wysokosé siedziska maximum 480mm

Brak oparcia

Kazda z ptdz posiada specjalne stopki z wysokiej jakosci tworzywa sztucznego w kolorze
zblizonym do Ral9005, podklejone od spodu warstwa filcowego materiatu.

Siedzisko wykonane na bazie wysokiej jakosci sklejki, ptyty wiérowej i drewnianych listew
konstrukcyjnych taczacych konstrukcje wewnatrz siedziska pokrytych opisang wyzej gabka i
pokryte wysokiej jakosci tapicerka o parametrach opisanych ponizej.

Tapicerka elementéw bocznych siedziska zszywana z kawatkéw z wyraznie zaznaczonymi
krawedziami, ktére posiadaja obszyty $cieg nie wyrézniajacy sie wizualnie kolorystycznie.
Przednia i tylna krawed? siedziska w formie pétwatka.

Mozliwos¢ faczenia z sgsiednimi elementami siedzisk za pomoca metalowych facznikéw (tzw.
LINK).

Kanapa nie posiada bocznych elementéw ‘odgradzajacyh’ od drugiego elementu stojacego
obok

Kanapa musi pochodzic z tego samego systemu co opisane kanapy type_2,3,4,5

Tapicerka do wyboru sposréd co najmniej 2 typéw tkanin, w tym jedna o parametrach
spetniajgcych co najmniej ponizsze wymagania.

Do wyboru wymagane co najmniej 30 koloréw tapicerki

Mozliwos¢ taczenia koloréw w obrebie jednego mebla w systemie A+C, gdzie A=siedzisko,
C=kolor stelaza

Podstawa wykonana z pretéw malowanych proszkowo ekologiczng farba proszkowg
posiadajacy atest PZH odporng na zarysowania, w kolorze np. ral 7047 lub inny do wyboru
sposréd co najmniej 5 koloréw.

Tapicerka wykonana zgodnie z ponizszym opisem ma by¢ zabezpieczona powfoka
zabezpieczajacy powierzchnig tapicerki przed tarciem spodni typu jeans. Powtoka ma by¢
wykonana w co najmniej 95% z poliureatanu lub poliamidu.

Tapicerka:



Co najmniej 68% witdkno syntetyczne

Pozostata cze$¢ sktadu tapicerki to wetna lub bawetna.
Gramatura : 420g/m2

Odpornosc na Scieranie co najmniej 105 000 cykli Martindale’a
Klasa odpornosci na $wiatlo co najmniej 5

Klasa odpornosci na $cieranie co najmniej 4

e Zamawiajacy wymaga, w/w produkt posiadat:

a. Certyfikat iso 9001 wystawiony dla producenta mebla
Certyfikat iso 14001 wystawiony dla producenta mebla
Certyfikat dotyczacy tkaniny zgodny z normg EN ISO 12947
Certyfikat dotyczacy tkaniny zgodny z normg EN ISO 105 B 02
Certyfikat dotyczacy tkaniny zgodny z norma En ISO 105 —x 12
Certyfikat dotyczacy tkaniny zgodny z norma din en 1021-1
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN- EN 1022-2007,
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN-EN 1728-2004
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN-EN 1730-2002,

Sm 0 a0 @

j. Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normag PN-EN 12521:20089,

k. Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN-EN 12520:2011

I.  Atest higieniczny na farbe proszkowa uzytg do malowania stelaza kanapy

m. Dokument potwierdzajacy uzycie pianki trudnopalnosci wewnatrz siedziska

n. Oswiadczenie producenta o pochodzeniu z systemowe] produkcji (zapewnienie

mozliwoéci domawiania tych samych elementdw lub innych pochodzgcych z tej
rodziny produktowej, w przysztosci).

WYMAGANE DOKUMENTY dofaczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajgca zgodno$¢ oferowanego produktu z powyzszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajgca m.in.
rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdjec ani catego opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawiera¢ w szczegdlnosci: nazwe
modelu oraz producenta, wymiary mebla (dtugos¢, szerokoéé, wysokosé) i elementy
konstrukcyjne zapewniajgce stabilno$¢ mebla.



OPIS NR 22

KANAPA type_2

widok pogladowy

Kanapa powinno posiada¢ nastepujace funkcje i wyposazenie:

Modut jest samodzielnie stojacym elementem wspartym na trzech nogach.

Siedzisko o grubosci 115-120 mm wykonane na bazie ciete] pianki o wtasciwoséciach
trudnozapalnych potwierdzonych o$wiadczeniem producenta zgodnych z norma wymagang
dla pianek trudnozapalnych.

Stelaz wykonany z rury o érednicy 21-22 mm w ksztaicie ptozy (swivel-shape) w formie
zamknietej zblizonej ksztattem do kwadratu o zaokraglonych katach, bez kantéw prostych.
Bok stelaza przypomina sptaszczong litere U.

Trzy ptozy - dwie skrajne i jedna po $rodku.

Najwigksza dtugosc segmentu: 1360-1380mm

Wysokos¢ elementu catkowita: max 485mm

Szerokosc elementu réwna szerokosci elementy type_1 — mozliwo$¢ dostawiania (760-
770mm)

Wysoko$¢ siedziska minimum 455mm

Wysokos¢ siedziska maximum 480mm

Kazda z pt6z posiada specjalne stopki z wysokiej jakosci tworzywa sztucznego w kolorze
zblizonym do Ral9005, podkiejone od spodu warstwa filcowego materiatu.

Siedzisko wykonane na bazie wysokiej jakosci sklejki, ptyty wiérowej i drewnianych listew
konstrukcyjnych taczacych konstrukcje wewnatrz siedziska pokrytych opisang wyzej gabka i
pokryte wysokiej jakosci tapicerka o parametrach opisanych ponizej.

Tapicerka element6w bocznych siedziska zszywana z kawatkéw z wyraznie zaznaczonymi
krawgdziami, ktére posiadajg obszyty $cieg nie wyrdzniajacy sie wizualnie kolorystycznie.
Przednia i tylna krawedz siedziska w formie pétwatka.

Mozliwos¢ taczenia z sasiednimi elementami siedzisk za pomoca metalowych facznikéw (tzw.
LINK).

Tapicerka do wyboru sposréd co najmniej 2 typ6w tkanin, w tym jedna o parametrach
spetniajacych co najmniej ponizsze wymagania.

Do wyboru wymagane co najmniej 30 koloréw tapicerki

Mozliwos¢ faczenia koloréw w obrebie jednego mebla w systemie A+C, gdzie A=siedzisko,
C=kolor stelaza

Modut posiada z géry patrzac wyglad zblizony do litery L, gdzie ptaszczyzny siedziska na lewo
i na prawo od ramienia kata sg ustawione do siebie prostopadle (dopuszczalne potaczenie w
przedziale 85-95 stopni)

Patrzac z gry zewnetrzna linia sofy przypomina ksztattem zakret lub ksztatt banana,
natomiast kat wewngtrzny jest mocno zblizony do litery L o réwnych ramionach i zblizonym
kacie do prostego (co najmniej 85 stopni).

Wszystkie krawgdzie mebla oraz stelaza sg zaoblone, zaokraglone, nie ma katéw ani kantéw



typowo prostych, ostrych krawedzi, z uwagi na bezpieczeristwo uzytkowania.

Podstawa wykonana z pretéw malowanych proszkowo ekologiczng farbg proszkowa
posiadajgca atest PZH odporna na zarysowania, w kolorze np. ral 7047 lub inny do wyboru
spos$réd co najmniej 5 koloréw.

Tapicerka wykonana zgodnie z ponizszym opisem ma by¢ zabezpieczona powfoka
zabezpieczajgcg powierzchnie tapicerki przed tarciem spodni typu jeans. Powloka ma by¢
wykonana w co najmniej 95% z poliureatanu lub poliamidu.

Tapicerka:

Co najmniej 68% widkno syntetyczne

Pozostata czes$¢ sktadu tapicerki to wetna lub bawetna.

Gramatura : 420g/m2

Odpornosc na Scieranie co najmniej 105 000 cykli Martindale’a

Klasa odpornosci na swiatto co najmniej 5

Klasa odporno$ci na Scieranie co najmniej 4

Zamawiajacy wymaga, w/w produkt posiadat:
o Certyfikat iso 9001 wystawiony dla producenta mebla
Certyfikat iso 14001 wystawiony dla producenta mebla
Certyfikat dotyczacy tkaniny zgodny z norma EN SO 12947
Certyfikat dotyczacy tkaniny zgodny z normg EN ISO 105 B 02
Certyfikat dotyczacy tkaniny zgodny z norma En ISO 105 —x 12
Certyfikat dotyczacy tkaniny zgodny z normg din en 1021-1
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN- EN 1022-2007,
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN-EN 1728-2004
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN-EN 1730-2002,
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN-EN 12521:2009,
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN-EN 12520:2011
Atest higieniczny na farbe proszkowa uzyta do malowania stelaza kanapy
Dokument potwierdzajgcy uzycie pianki trudnopalnosci wewnatrz siedziska
Oswiadczenie producenta o pochodzeniu z systemowej produkcji (zapewnienie
mozliwosci domawiania tych samych elementdéw lub innych pochodzacych z tej
rodziny produktowej, w przysztosci).

0O 0O 0O 0O 0O 0 0 0 0 0 0 0 O

WYMAGANE DOKUMENTY dofaczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajgca zgodnos¢ oferowanego produktu z powyzszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajgca m.in.
rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdje¢ ani catego opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawiera¢ w szczegolnosci: nazwe
modelu oraz producenta, wymiary mebla (dtugos¢, szerokosé, wysokos¢) i elementy
konstrukcyjne zapewniajgce stabilno$¢ mebla.



OPIS NR 23

KANAPA type_3

widok pogladowy

Kanapa powinno posiadac nastepujace funkcje i wyposazenie:

Modut jest samodzielnie stojacym elementem wspartym na trzech nogach.

Siedzisko o grubosci 115-120 mm wykonane na bazie cietej pianki o wlasciwoéciach
trudnozapalnych potwierdzonych oéwiadczeniem producenta zgodnych z norma wymagang
dla pianek trudnozapalnych.

Stelaz wykonany z rury o $rednicy 21-22 mm w ksztatcie ptozy (swivel-shape) w formie
zamknietej zblizonej ksztattem do kwadratu o zaokraglonych katach, bez kantéw prostych.
Bok stelaza przypomina sptaszczong litere U.

Trzy ptozy - dwie skrajne i jedna po $rodku.

Najwigksza dtugosc segmentu: 1360-1380mm

Wysokos¢ elementu catkowita: max 765mm

Szerokosc elementu réwna szerokosci elementy type_1 — mozliwo$é¢ dostawiania (760-
770mm)

Wysokos¢ siedziska minimum 455mm

Wysokosc siedziska maximum 480mm

Kazda z pt6éz posiada specjalne stopki z wysokiej jakosci tworzywa sztucznego w kolorze
zblizonym do Ral9005, podklejone od spodu warstwa filcowego materiatu.

Siedzisko wykonane na bazie wysokiej jakosci sklejki, ptyty widrowej i drewnianych listew
konstrukcyjnych taczacych konstrukcje wewnatrz siedziska pokrytych opisang wyzej gabkg i
pokryte wysokiej jakosci tapicerkg o parametrach opisanych ponize].

Tapicerka elementéw bocznych siedziska zszywana z kawatkéw z wyraznie zaznaczonymi
krawedziami, ktére posiadaja obszyty icieg nie wyro6zniajacy sie wizualnie kolorystycznie.
Przednia i tylna krawed? siedziska w formie pétwatka.

Mozliwos¢ faczenia z sgsiednimi elementami siedzisk za pomocg metalowych tgcznikéw (tzw.
LINK).

Tapicerka do wyboru sposréd co najmniej 2 typéw tkanin, w tym jedna o parametrach
spetniajacych co najmniej ponizsze wymagania.

Do wyboru wymagane co najmniej 30 koloréw tapicerki

Mozliwos¢ taczenia koloréw w obrebie jednego mebla w systemie A+B+C, gdzie A=siedzisko,
B=oparcie,C=kolor stelaza

Modut posiada z géry patrzac wyglad zblizony do litery L, gdzie ptaszczyzny siedziska na lewo
i na prawo od ramienia kata sg ustawione do siebie prostopadle (dopuszczalne potgczenie w
przedziale 85-95 stopni)

Oparcie ma ksztaft klina zwezajacego sig ku gérze i glebokosci podstawy conajmniej 235 mm.
Oparcie wykonane na bazie cietej pianki o wiaéciwosciach trudnozapalnych.

Oparcie w modutach do taczenia jest zawsze krétsze od siedziska 0 210-220 mm.

Oparcie przesunigte do przodu w stosunku do tylnej krawedzi siedziska o co najmniej 25 mm
Patrzgc z géry zewnetrzna linia sofy przypomina ksztattem zakret lub ksztatt banana,
natomiast kat wewnetrzny jest mocno zblizony do litery L o réwnych ramionach i zblizonym



kacie do prostego (co najmniej 85 stopni).

Wszystkie krawedzie mebla oraz stelaza sg zaoblone, zaokraglone, nie ma katéw ani kantéw
typowo prostych, ostrych krawedzi, z uwagi na bezpieczenstwo uzytkowania.

Podstawa wykonana z pretow malowanych proszkowo ekologiczng farbg proszkowa
posiadajgca atest PZH odporng na zarysowania, w kolorze np. ral 7047 lub inny do wyboru
sposréd co najmniej 5 koloréw.

Tapicerka wykonana zgodnie z ponizszym opisem ma by¢ zabezpieczona powtoka
zabezpieczajgcg powierzchnie tapicerki przed tarciem spodni typu jeans. Powtoka ma byé
wykonana w co najmniej 95% z poliureatanu lub poliamidu.

Tapicerka:

Co najmniej 68% widkno syntetyczne

Pozostata czes¢ sktadu tapicerki to wetna lub bawetna.

Gramatura : 420g/m2

Odpornosc na scieranie co najmniej 105 000 cykli Martindale’a

Klasa odpornosci na $wiatlo co najmniej 5

Klasa odpornosci na scieranie co najmniej 4

Zamawiajacy wymaga, w/w produkt posiadat:
o Certyfikat iso 9001 wystawiony dla producenta mebla
Certyfikat iso 14001 wystawiony dla producenta mebla
Certyfikat dotyczacy tkaniny zgodny z norma EN SO 12947
Certyfikat dotyczacy tkaniny zgodny z norma EN 1SO 105 B 02
Certyfikat dotyczacy tkaniny zgodny z normg En ISO 105 - x 12
Certyfikat dotyczgcy tkaniny zgodny z normg din en 1021-1
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z norma PN- EN 1022-2007,
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN-EN 1728-2004
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z norma PN-EN 1730-2002,
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z norma PN-EN 12521:2009,
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z norma PN-EN 12520:2011
Atest higieniczny na farbe proszkowa uzytg do malowania stelaza kanapy
Dokument potwierdzajgcy uzycie pianki trudnopalnosci wewnatrz siedziska
Oswiadczenie producenta o pochodzeniu z systemowej produkcji (zapewnienie
mozliwosci domawiania tych samych elementéw lub innych pochodzacych z tej
rodziny produktowej, w przysztosci).

O 0O 000 0 0O 0 0 0O 0 0 o0

WYMAGANE DOKUMENTY dotaczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajaca zgodno$é¢ oferowanego produktu z powyzszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajaca m.in.
rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdjec ani catego opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawiera¢ w szczegélnosci: nazwe
modelu oraz producenta, wymiary mebla (dtugo$¢, szerokosc, wysokosc) i elementy
konstrukcyjne zapewniajace stabilnosé¢ mebla.



OPIS NR 24

KANAPA type_4

widok pogladowy

Kanapa powinno posiada¢ nastepujace funkcje i wyposazenie:

Modut jest samodzielnie stojacym elementem wspartym na trzech nogach.

Siedzisko o grubosci 115-120 mm wykonane na bazie cietej pianki o wiaéciwosciach
trudnozapalnych potwierdzonych oéwiadczeniem producenta zgodnych z normg wymagang
dla pianek trudnozapalnych.

Stelaz wykonany z rury o $rednicy 21-22 mm w ksztafcie ptozy (swivel-shape) w formie
zamknigtej zblizonej ksztattem do kwadratu o zaokraglonych katach, bez kantéw prostych.
Bok stelaza przypomina sptaszczong litere U.

Trzy ptozy - dwie skrajne i jedna po $rodku.

Najwigksza dtugos¢ segmentu: 1160-1180mm

Wysokosc¢ elementu catkowita: max 765mm

Szerokosc elementu réwna szerokosci elementy type_1 — mozliwoé¢ dostawiania (760-
770mm)

Wysokos¢ siedziska minimum 455mm

Wysokos¢ siedziska maximum 480mm

Wysokos¢ oparcia 275-285mm

Kazda z ptéz posiada specjalne stopki z wysokiej jakosci tworzywa sztucznego w kolorze
zblizonym do Ral9005, podklejone od spodu warstwa filcowego materiatu.

Siedzisko wykonane na bazie wysokiej jakosci sklejki, ptyty wiorowej i drewnianych listew
konstrukeyjnych tgczacych konstrukcje wewnatrz siedziska pokrytych opisang wyzej gabka i
pokryte wysokiej jakosci tapicerkg o parametrach opisanych ponizej.

Tapicerka elementéw bocznych siedziska zszywana z kawatkéw z wyrazZnie zaznaczonymi
krawedziami, ktére posiadajg obszyty $cieg nie wyrdiniajacy sie wizualnie kolorystycznie.
Przednia i tylna krawedz siedziska w formie pétwatka.

Mozliwosc faczenia z sasiednimi elementami siedzisk za pomoca metalowych tacznikow (tzw.
LINK).

Tapicerka do wyboru sposréd co najmniej 2 typéw tkanin, w tym jedna o parametrach
spetniajgcych co najmniej ponizsze wymagania.

Do wyboru wymagane co najmniej 30 koloréw tapicerki

Mozliwos$¢ faczenia koloréw w obrebie jednego mebla w systemie A+B+C, gdzie A=siedzisko,
B=oparcie, C=kolor stelaza

Modut posiada z géry patrzac wyglad zblizony do litery L, gdzie plaszczyzny siedziska na lewo
i na prawo od ramienia kata s3 ustawione do siebie pod katem ostrym (ze wzgledu na
ergonomig zestawu i utoZenia korytarza dopuszczalne potaczenie w przedziale 40-50 stopni)
Oparcie ma ksztatt klina zwezajacego sie ku gérze i glebokosci podstawy conajmniej 235 mm.
Oparcie wykonane na bazie cietej pianki o wiasciwosciach trudnozapalnych.



Oparcie w modutach do taczenia jest zawsze krétsze od siedziska 0 210-220 mm.

Oparcie przesuniete do przodu w stosunku do tylnej krawedzi siedziska o co najmniej 25 mm
Patrzac z géry zewnetrzna linia sofy przypomina ksztattem zakret lub ksztaft banana,
natomiast kat wewnetrzny jest mocno zblizony do litery L o réwnych ramionach i kacie
ostrym ponizej 50 stopni ze wzgledu na ergonomie.

Wszystkie krawedzie mebla oraz stelaza s zaoblone, zaokraglone, nie ma katéw ani kantéw
typowo prostych, ostrych krawedzi, z uwagi na bezpieczeristwo uzytkowania.

Podstawa wykonana z pretéw malowanych proszkowo ekologiczng farba proszkowa
posiadajaca atest PZH odporna na zarysowania, w kolorze np. ral 7047 lub inny do wyboru
spo$réd co najmniej 5 kolorow.

Tapicerka wykonana zgodnie z ponizszym opisem ma by¢ zabezpieczona powtoky
zabezpieczajacg powierzchnie tapicerki przed tarciem spodni typu jeans. Powloka ma by¢
wykonana w co najmniej 95% z poliureatanu lub poliamidu.

Tapicerka:

Co najmniej 68% witékno syntetyczne

Pozostata czesé sktadu tapicerki to wetna lub bawetna.

Gramatura : 420g/m2

Odpornosc na $cieranie co najmniej 105 000 cykli Martindale’a

Klasa odpornoéci na $wiatto co najmniej 5

Klasa odpornosci na $cieranie co najmniej 4

Zamawiajgcy wymaga, w/w produkt posiadat:
o Certyfikat iso 9001 wystawiony dla producenta mebla
Certyfikat iso 14001 wystawiony dla producenta mebla
Certyfikat dotyczacy tkaniny zgodny z normg EN 1SO 12947
Certyfikat dotyczacy tkaniny zgodny z normg EN ISO 105 B 02
Certyfikat dotyczacy tkaniny zgodny z normg En 1SO 105 —x 12
Certyfikat dotyczacy tkaniny zgodny z norma din en 1021-1
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN- EN 1022-2007,
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z norma PN-EN 1728-2004
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN-EN 1730-2002,
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN-EN 12521:2009,
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z norma PN-EN 12520:2011
Atest higieniczny na farbe proszkowg uzytg do malowania stelaza kanapy
Dokument potwierdzajacy uzycie pianki trudnopalnoéci wewnatrz siedziska
Oswiadczenie producenta o pochodzeniu z systemowej produkcji (zapewnienie
mozliwosci domawiania tych samych elementéw lub innych pochodzacych z tej
rodziny produktowej, w przysztosci).

¢ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 o0

WYMAGANE DOKUMENTY dotaczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajgca zgodnosc oferowanego produktu z powyzszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajgca m.in.
rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkow
zdjec ani catego opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawiera¢ w szczegdinosci: nazwe



modelu oraz producenta, wymiary mebla (dtugo$¢, szeroko$¢, wysokosé) i elementy
konstrukcyjne zapewniajace stabilno$¢ mebla.






OPIS NR 25

KANAPA type_5S

e

e

widok pogladowy
Kanapa powinno posiadaé nastepujace funkcje i wyposazenie:

Modut jest samodzielnie stojacym elementem wspartym na dwéch nogach

Siedzisko o grubosci 115-120 mm wykonane na bazie cietej pianki o wiaéciwosciach
trudnozapalnych potwierdzonych oswiadczeniem producenta zgodnych z normg wymagana
dla pianek trudnozapalnych.

® Stelaz wykonany z rury o $rednicy 21-22 mm w ksztafcie ptozy (swivel-shape) w formie
zamknigtej zblizonej ksztattem do kwadratu o zaokraglonych katach, bez kantéw prostych.
Bok stelaza przypomina sptaszczong litere U.

¢ Dwie ptozy — osadzone symetrycznie wzgledem osi kanapy, po skrajnych bokach, po 1 na

strone.

Najwieksza szerokos¢ segmentu: 1360-1380mm

Wysokos¢ elementu catkowita: max 770mm

Gteboko$¢ elementu réwna jego wysokoéci ze wzgledu na ergonomie (max réznica miedzy

tymi wartosciami dopuszczalna 10mm)

Wysokos¢ siedziska minimum 455mm

Wysokos¢ siedziska maximum 480mm

Oparcie wezsze od siedziska po 100mm na strone (z lewej 100mm i z prawej 100mm)

Kazda z ptdz posiada specjalne stopki z wysokiej jako$ci tworzywa sztucznego w kolorze

zblizonym do Ral9005, podkiejone od spodu warstwg filcowego materiatu.

* Siedzisko wykonane na bazie wysokiej jakosci sklejki, ptyty wiérowej i drewnianych listew
konstrukcyjnych taczacych konstrukcje wewnatrz siedziska pokrytych opisang wyzej gabkg i
pokryte wysokiej jakosci tapicerkg o parametrach opisanych ponizej.

® Tapicerka elementéw bocznych siedziska zszywana z kawatkéw z wyraznie zaznaczonymi
krawedziami, ktére posiadajg obszyty Scieg nie wyrézniajacy sie wizualnie kolorystycznie.

e Przednia i tylna krawedz siedziska w formie pétwatka.

* Mozliwo$¢ taczenia z sgsiednimi elementami siedzisk za pomoca metalowych tacznikéw (tzw.
LINK).

* Kanapa nie posiada bocznych elementéw ‘odgradzajacyh’ od drugiego elementu stojgcego
obok

¢ Kanapa nie posiada przeswitu pomiedzy siedziskiem a oparciem

* Kanapa musi pochodzi¢ z tego samego systemu co opisane kanapy type_1,2,3,4,5

» Tapicerka do wyboru sposréd co najmniej 2 typéw tkanin, w tym jedna o parametrach
spetniajgcych co najmniej ponizsze wymagania.

e Do wyboru wymagane co najmniej 30 koloréw tapicerki

e Mozliwosc taczenia koloréw w obrebie jednego mebla w systemie A+B+C, gdzie A=siedzisko,
B= oparcie, C=kolor stelaza

¢ Modut posiada oparcie patrzac z boku w formie zblizonej ksztattem do tréjkata, ktéry nie
posiada katéw ostrych ani kantéw, lecz zaoblone wierzchotki, a zamiast wierzchotka gérnego
(gorna krawedz oparcia) posiada tagodnie zaoblony element, co wptywa pozotywnie na



bezpieczeristwo uzytkowania.

Podstawa wykonana z pretéw malowanych proszkowo ekologiczng farbg proszkowa
posiadajaca atest PZH odporna na zarysowania, w kolorze np. ral 7047 lub inny do wyboru
spos$réd co najmniej 5 koloréw.

Oparcie ma ksztatt klina zwezajgcego sie ku gorze i gtebokosci podstawy conajmniej 235 mm.
Oparcie wykonane na bazie cietej pianki o wiasciwosciach trudnozapalnych.

Oparcie w modutach do faczenia jest zawsze krétsze od siedziska o 210-220 mm.

Oparcie przesuniete do przodu w stosunku do tylnej krawedzi siedziska o co najmniej 25 mm.
Tapicerka wykonana zgodnie z poniiszym opisem ma by¢ zabezpieczona powloka
zabezpieczajgcg powierzchnie tapicerki przed tarciem spodni typu jeans. Powtoka ma by¢
wykonana w co najmniej 95% z poliureatanu lub poliamidu.

Tapicerka:

Co najmniej 68% widkno syntetyczne

Pozostata cze$é skfadu tapicerki to wetna lub bawetna.

Gramatura : 420g/m2

Odpornosc na $cieranie co najmniej 105 000 cykli Martindale’a

Klasa odpornoéci na $wiatfo co najmniej 5

Klasa odpornoéci na $cieranie co najmniej 4

Zamawiajgcy wymaga, w/w produkt posiadat:
a. Certyfikat iso 9001 wystawiony dla producenta mebla
Certyfikat iso 14001 wystawiony dla producenta mebla
Certyfikat dotyczacy tkaniny zgodny z normg EN ISO 12947
Certyfikat dotyczacy tkaniny zgodny z normg EN 1SO 105 B 02
Certyfikat dotyczacy tkaniny zgodny z norma En ISO 105 —-x 12
Certyfikat dotyczacy tkaniny zgodny z norma din en 1021-1
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z norma PN- EN 1022-2007,
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN-EN 1728-2004
Certyfikat dotyczgcy produktu zgodnie z normg PN-EN 1730-2002,
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN-EN 12521:2009,
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z norma PN-EN 12520:2011
Atest higieniczny na farbe proszkowaq uzytg do malowania stelaza kanapy
. Dokument potwierdzajacy uzycie pianki trudnopalnosci wewnatrz siedziska
Oswiadczenie producenta o pochodzeniu z systemowej produkcji (zapewnienie
mozliwosci domawiania tych samych elementdéw lub innych pochodzacych z tej
rodziny produktowej, w przysztosci).
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WYMAGANE DOKUMENTY dotaczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajgca zgodnos¢ oferowanego produktu z powyiszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajaca m.in.
rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdjec ani cafego opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawiera¢ w szczegdlnosci: nazwe
modelu oraz producenta, wymiary mebla (dfugosc, szerokosé, wysokos¢) i elementy
konstrukcyjne zapewniajgce stabilno$é mebla.



OPIS NR 26

KANAPA type_6

widok pogladowy

Kanapa powinno posiada¢ nastepujace funkcje i wyposazenie:

Modut jest samodzielnie stojgcym elementem wspartym na co najmniej 4 nogach (dwie pary
nég z lewej i prawej strony patrzac od osi kanapy)

Noga blizej Srodka kanapy ustawiona pod katem ostrym do nogi blizej krawedzi (lub stupa
ktdry kanapa okala)

Siedzisko o grubosci 115-120 mm wykonane na bazie cietej pianki o wtasciwoéciach
trudnozapalnych potwierdzonych oswiadczeniem producenta zgodnych z normg wymagang
dla pianek trudnozapalnych.

Stelaz wykonany z rury o srednicy 21-22 mm w ksztatcie ptozy (swivel-shape) w formie
zamknigtej zblizonej ksztattem do kwadratu o zaokraglonych katach, bez kantéw prostych.
Bok stelaza przypomina sptaszczonag litere U.

Najwieksza szerokos¢ segmentu: 1980-2030mm

Wysokos¢ elementu catkowita: max 770mm (+/-20mm)

Gtebokos¢ elementu réwna jego wysokosci ze wzgledu na ergonomie (max réznica miedzy
tymi warto$ciami dopuszczalna 10mm)

Wysokos¢ siedziska minimum 455mm (+/-20mm)

Wysokos¢ siedziska maximum 480mm (+/-20mm)

Oparcie weisze od siedziska po 100mm na strone (z lewej 100mm i z prawej 100mm)

KaZzda z ptoz posiada specjalne stopki z wysokiej jakosci tworzywa sztucznego w kolorze
zblizonym do Ral9005, podklejone od spodu warstwg filcowego materiatu.

Siedzisko wykonane na bazie wysokiej jakosci sklejki, ptyty wiérowej i drewnianych listew
konstrukcyjnych tgczacych konstrukcje wewnatrz siedziska pokrytych opisang wyzej gabkg i
pokryte wysokiej jakosci tapicerka o parametrach opisanych ponizej.

Tapicerka elementéw bocznych siedziska zszywana z kawatkéw z wyrazZnie zaznaczonymi
krawedziami, ktére posiadajg obszyty Scieg nie wyrdzniajacy sie wizualnie kolorystycznie.
Przednia krawedz siedziska w formie pétwatka.

Mozliwos¢ tgczenia z sasiednimi elementami siedzisk za pomoca metalowych tacznikdéw (tzw.
LINK).

Kanapa nie posiada bocznych elementéw ‘odgradzajacyh’ od drugiego elementu stojacego
obok

Kanapa stanowi swojg forma pét okregu (kat co najmniej 3 radianéw). Po ztgczeniu dwéch
elementéw mozliwe jest stworzenie formy siedziska okalajacej stup o $rednicy mniejszej niz
pole utworzone przez stykajace sig tyly siedzisk przeciwlegtych kanap.

Kanapa nie posiada przeswitu pomiedzy siedziskiem a oparciem

Kanapa musi pochodzic z tego samego systemu co opisane kanapy type_1,2,3,4,5, w tym
posiadac takie same wysokosci siedzisk i opar¢ (jesli oparcia w pozostatych kanapach
wystepuja) aby tworzy¢ jedng linie po dostawieniu



Tapicerka do wyboru sposréd co najmniej 2 typdw tkanin, w tym jedna o parametrach
spetniajgcych co najmniej ponizsze wymagania.

Do wyboru wymagane co najmniej 30 koloréw tapicerki

Mozliwos¢ fgczenia kolorow w obrebie jednego mebla w systemie A+B+C, gdzie A=siedzisko,
B= oparcie, C=kolor stelaza

Modut posiada oparcie patrzac z boku w formie zblizonej ksztattem do tréjkata, ktéry nie
posiada katow ostrych ani kantdw, lecz zaoblone wierzchotki, a zamiast wierzchotka gérnego
(gdérna krawedz: oparcia) posiada fagodnie zaoblony element, co wptywa pozotywnie na
bezpieczenstwo uzytkowania.

Podstawa wykonana z pretéw malowanych proszkowo ekologiczng farba proszkowa
posiadajaca atest PZH odporng na zarysowania, w kolorze np. ral 7047 lub inny do wyboru
sposréd co najmniej 5 koloréw.

Oparcie ma ksztatt klina zwezajacego sie ku gorze i gtebokosci podstawy conajmniej 235 mm
(+/-20mm)

Oparcie wykonane na bazie cietej pianki o wiasciwosciach trudnozapalnych.

Oparcie przesuniete do przodu w stosunku do tylnej krawedzi siedziska o co najmniej 25 mm
(+/-20mm).

Tapicerka wykonana zgodnie z ponizszym opisem ma by¢ zabezpieczona powloka
zabezpieczajacq powierzchnie tapicerki przed tarciem spodni typu jeans. Powtoka ma by¢
wykonana w co najmniej 95% z poliureatanu lub poliamidu.

Tapicerka:

Co najmniej 68% wiokno syntetyczne

Pozostata czes¢ sktadu tapicerki to wetna lub bawetna.

Gramatura : 420g/m2

Odpornosc na Scieranie co najmniej 105 000 cykli Martindale’a

Klasa odpornosci na swiatto co najmniej 5

Klasa odpornosci na Scieranie co najmniej 4

Zamawiajgcy wymaga, w/w produkt posiadat:
a. Certyfikat iso 9001 wystawiony dla producenta mebla
Certyfikat iso 14001 wystawiony dla producenta mebla
Certyfikat dotyczacy tkaniny zgodny z normg EN 1SO 12947
Certyfikat dotyczacy tkaniny zgodny z norma EN ISO 105 B 02
Certyfikat dotyczacy tkaniny zgodny z norma En ISO 105 —x 12
Certyfikat dotyczgcy tkaniny zgodny z norma din en 1021-1
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN- EN 1022-2007,
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN-EN 1728-2004
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN-EN 1730-2002,
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN-EN 12521:2009,
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN-EN 12520:2011
Atest higieniczny na farbe proszkowa uzyta do malowania stelaza kanapy
. Dokument potwierdzajgcy uzycie pianki trudnopalnosci wewnatrz siedziska
Oswiadczenie producenta o pochodzeniu z systemowej produkcji (zapewnienie
mozliwosci domawiania tych samych elementow lub innych pochodzgcych z tej
rodziny produktowej, w przysztosci).
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WYMAGANE DOKUMENTY dotaczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajaca zgodno$¢ oferowanego produktu z powyzszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajaca m.in.
rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdjg¢ ani catego opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawieraé w szczegéInosci: nazwe
modelu oraz producenta, wymiary mebla (difugos¢, szeroko$é, wysokoéé) i elementy
konstrukcyjne zapewniajace stabilno$¢ mebla.






OPIS NR 27

Stolik

widok poglagdowy

stolik powinien posiadac nastepujace funkcje i wyposazenie:

Modut jest samodzielnie stojacym elementem wspartym na dwéch nogach

Podstawa modutu taka sama jak w modufach type-1 - type_5, lecz baza gérna to blat
laminowany, nie siedzisko.

Dwie ptozy na skraju blatu.

Stelaz malowany proszkowo, wykonany z rury biegnacej réwnolegle do bokéw stolika ok
10mm nad podtozem na ktérym stoi, dwa ramiona patrzac z bok s3 prostopadte do
powierzchni blatu, a dwa kolejne taczace spéd blatu z kolumng pionowa sg skierowane okoto
45 stopni wzgledem blatu.

Rura podblatowa taczy ze soba dwie pary kolumn pionowych stelaza i biegnie po dtugosci
blatu stykajgc sie z nim w co najmniej 90% dtugosci dtuiszej krawedzi blatu.

Blat w ksztaicie prostokata o wymiarach 1280x680 mm (+/-20mm) wykonany z wysokiej
jakosci ptyty widrowej oklejonej dwustronnie laminatem lub wartwa melaminy w kolorze do
wyboru (co najmniej 14 koloréw do wyboru), w klasie higienicznosci el o grubosci 18 mm.
Stelaz wykonany z rury o srednicy 21-22 mm w ksztaicie ptozy (swivel-shape) w formie
zamknigtej zblizonej ksztattem do kwadratu o zaokraglonych katach, bez kantéw prostych.
Bok stelaza przypomina sptaszczong litere U.

Dwie ptozy — osadzone symetrycznie wzgledem osi mebla po skrajnych bokach, po 1 na
strone.

Wysokos¢ mebla catkowita: max 415mm (+/-20mm)

Gteboko$¢ mebla: 700mm (+/-3%)

Kazda z ptéz posiada specjalne stopki z wysokiej jakosci tworzywa sztucznego w kolorze
zblizonym do Ral9005, podklejone od spodu warstwg filcowego materiatu.

Mozliwosc taczenia z sgsiednimi elementami siedzisk za pomoca metalowych tacznikdw (tzw.
LINK).

Podstawa wykonana z pretéw malowanych proszkowo ekologiczng farba proszkowa
posiadajacy atest PZH odporng na zarysowania, w kolorze np. ral 7047 lub inny do wyboru
sposréd co najmniej 5 koloréw.

Zamawiajacy wymaga, w/w produkt posiadat:

a. Certyfikat iso 9001 wystawiony dla producenta mebla
Certyfikat iso 14001 wystawiony dla producenta mebla
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z norma PN- EN 1022-2007,
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z norma PN-EN 1728-2004
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN-EN 1730-2002,
Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN-EN 12521:2009,
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g. Certyfikat dotyczacy produktu zgodnie z normg PN-EN 12520:2011

h. Atest higieniczny na farbe proszkowa uzyta do malowania stelaza

i. Dokument potwierdzajacy uzycie pianki trudnopalnoéci wewnatrz siedziska

j. Oswiadczenie producenta o pochodzeniu z systemowej produkgji (zapewnienie
mozliwosci domawiania tych samych elementéw lub innych pochodzacych z tej
rodziny produktowej, w przysztosci).

WYMAGANE DOKUMENTY dotaczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajgca zgodno$¢ oferowanego produktu z powyzszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajgca m.in.
rysunek lub zdjecie mebla (nie dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdje¢ ani catego opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawiera¢ w szczegolnosci: nazwe
modelu oraz producenta, wymiary mebla (dtugos¢, szerokos¢, wysokosc) i elementy
konstrukcyjne zapewniajgce stabilno$¢ mebla.



OPIS NR 28

Systemowy zestaw do zawieszania obrazéw

Systemowy zestaw wykorzystujgcy szyne aluminiowq w przekroju przypominajaca C-ownik

przeznaczone do podwieszania obrazéw i grafik na zatagczonych linkach

system umozliwi wielokrotng zmiane ekspozycji w szybki sposéb

system musi umozliwia¢ dowolne poprawki w wygladzie prezentowanych materiatow

Zamawiajgcy nie dopuszcza systeméw ktére wigzg sie z koniecznoécig wiercenia otworéw

w $cianie.

Wymagany atrakcyjny i estetyczny wyglad

e System sktadasie z:
szyna o diugosci co najmniej 1950mm i maksymalnie 2050mm w kolorze ral 9005 lub
zblizony do decyzji Zamawiajgcego, co najmniej 7 okragtych wykonanych z tworzywa
sztucznego klipséw Sciennych, co najmniej 7 kolkéw do $cian murowanych lub gips kartonu
(do ustalenia przed montazem) z wkretem dopasowanym dtugoscia, co najmniej 7 sztuk x
linka stalowa o dtugosci co najmniej 1450mm posiadajgca petelke wykonang ze stali
ocynkowanej zabezpieczonej przed korozja, co najmniej 7 sztuk x zaczep do linki mocujgcy
linke z szyng aluminiowa, co najmniej 7 sztuk x haczyk stalowy stuzgcy do zawieszenia
obrazéw

® Rozwigzanie musi by¢ systemowe (mozliwoéé domawiania identycznych zestawéw w

przysztosci)

System zawiera:

1 x szyna aluminiowa czarna matowa o dt. 2 m
7 x klips $cienny

7 x kotek z wkretem

2 x zaslepka boczna czarna

8 x zaczep linki

8 x linka stalowa ocynkowana z petelkg 1,5 m
8 x haczyk do obrazéw MIDI

WYMAGANE DOKUMENTY dofaczone do oferty :

1. karta katalogowa, potwierdzajgca zgodnoéé oferowanego produktu z powyzszymi
wymaganiami, przygotowana przez Wykonawce lub producenta wyrobu, zawierajgca m.in.
rysunek lub zdjgcie mebla (nie dopuszcza sie kopiowania rysunkéw technicznych/obrazkéw
zdjec ani catego opisu zawartych w OPZ). Karta winna zawiera¢ w szczegdinosci: nazwe
modelu oraz producenta, wymiary mebla (dfugo$é, szerokos¢, wysokosc¢) i elementy
konstrukcyjne zapewniajgce stabilnoéé mebla.





